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Gebrauchsinformation Deutsch e Fiir Kinder unzuganglich aufbewahren!

Wechselwirkungen

Produktbeschreibung

Honigum-Heavy ist ein Prizisionsvorabform-
material auf der Basis von additionsvernetzen-
den Silikonen.

Das Material ist in der Automix-Sicherheitskar-
tusche und in der gebrauchsfertig befiillten
MixStar-Kartusche erhiltlich, die fiir die Ver-
wendung im DMG MixStar-eMotion und wei-
teren handelsiiblichen Mischgeraten geeignet
ist.

Indikationen

* Kronen- und Briickenabformungen

* Inlay- und Onlayabformungen

e Uberabformungen aller Art, z. B. fiir Implan-
tate und Teleskope

Grundlegende Sicherheitshinweise

e Nur fiir den zahnéarztlichen Gebrauch!
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Riickstinde von Retraktionslésungen griind-
lich mit Wasser abspiilen, andernfalls kon-
nen diese unter Umstanden zu einer Verldn-
gerung der Abbindezeit fiihren.

Den Kontakt der Abformung mit orga-
nischen Lésungsmitteln oder I6sungsmittel-
haltigen Fliissigkeiten vermeiden, andernfalls
kann es zu einer Quellung des Materials und
damit zu Ungenauigkeiten im Ausguss kom-
men.

Kontakt des Abformmaterials mit Latex-
handschuhen vermeiden. DMG empfiehlt
die Verwendung von Handschuhen auf PVC-
oder PE-Basis.

Honigum-Heavy nicht mit kondensationsver-
netzenden Silikon- oder Polyether-Abform-
materialien kombinieren.

Uberreste von Materialien auf Methacrylat-
Basis kénnen das Abbindeverhalten von Sili-



konabformmaterialien verandern. Falls
vorher eine Restauration hergestellt wurde,
die Priparation und umliegendes Gewebe
vor der Abformung sorgfiltig mit alkoholge-
trankter Gaze und Wasserspray reinigen.

Handhabung der MixStar-Kartusche
im DMG MixStar-eMotion

» Gebrauchsinformation des »MixStar-eMo-
tion« beachten!

N

/

1. Zum Offnen der Kartusche den Verriege-
lungsschieber nach oben schieben. Ver-
riegelungsschieber nicht von der Kartusche
abziehen.

2. Den Verschluss von der Kartusche abziehen
und verwerfen. Neue Mischkaniile aufset-
zen.

Hinweis: Um ein optimales Mischergebnis zu
erzielen, empfiehlt DMG die Verwendung der
bei DMG erhiltlichen Mischkantilen. Alle Misch-
kaniilen sind als Nachfiillpackung erhiltlich.



3. Mischkantile durch SchlieBen des Verriege-
lungsschiebers arretieren.

4. Kartusche in den MixStar-eMotion einset-
zen. Ein kurzes akustisches Signal bestatigt
das korrekte Einsetzen der Kartusche.

Hinweis: Neue Kartuschen vor der ersten Anwen-
dung durch Verwerfen der ersten ca. 3 cm Strang-
ldnge einsatzbereit machen.

Hinweis: Die benutzte Mischkaniile nach der
Applikation als Verschluss auf der Kartusche belas-
sen.

Handhabung der MixStar-Kartusche
in Mischgeraten anderer Hersteller

» Gebrauchsinformation des verwendeten
Mischgerits beachten!

» Zunichst die Kartusche ohne Mischkaniile
in das Mischgerit einsetzen, andernfalls ist
ein einwandfreies Anmischen des Materials
nicht gewdhrleistet!

> In diesem Fall wie unter »Wechseln der
Mischkaniile« auf Seite 6 beschrieben
verfahren.

Wechseln der Mischkaniile

» Gebrauchsinformation des verwendeten
Mischgerits beachten!



Hinweis: Vor jedem Mischvorgang eine neue
Mischkaniile aufsetzen.

1. Den Verriegelungsschieber nach oben schieben.

2. Die alte Mischkaniile abziehen und die Kar-
tuschendffnungen von eventuellen Pfropfen
befreien.

3. Die Mischkaniile fest auf die entsprechen-
den Offnungen der Kartusche setzen.

Hinweis: Um ein optimales Mischergebnis zu

erzielen, empfiehlt DMG die Verwendung der

bei DMG erhiltlichen Mischkaniilen. Alle Misch-

kaniilen sind als Nachfiillpackung erhiltlich.

4. Die Mischkaniile mit dem Verriegelungs-
schieber arretieren.

Handhabung der Automix-Kartusche

Kartusche einsetzen

1.

Den Hebel [A] an der Riickseite des
Automix-Dispensers nach oben driicken und
den Schieber [B] vollstindig zuriickziehen.
Kunststoffriegel [C] nach oben klappen, die
Kartusche einsetzen und mit dem Kunststoff-
riegel [C] arretieren.

Hinweis: Darauf achten, dass die Aussparungen
an der Kartusche und dem Automix-Dispenser
libereinstimmen.



Mischkaniile aufsetzen

1. Kartuschenkappe [D] oder benutzte Misch-
kaniile nach Drehung um 90° gegen den Uhr-
zeigersinn abziehen und verwerfen.

2. Neue Mischkaniile [E] aufsetzen.

Hinweis: Um ein optimales Mischergebnis zu
erzielen, empfiehlt DMG die Verwendung der
bei DMG erhiltlichen Mischkantilen. Alle Misch-
kantilen sind als Nachfiillpackung erhltlich.

Hinweis: Darauf achten, dass die Aussparungen
an der Mischkaniile und der Kartusche iiberein-
stimmen.

3. Die Mischkaniile durch Drehen um 90° im
Uhrzeigersinn arretieren.

Material applizieren

> Beim erstmaligen Gebrauch einer Kartu-
sche eine etwa erbsengrofle Menge des
Materials ausbringen und verwerfen.

> Das Material durch Betdtigen des Hebels
[G] am Automix-Dispenser in der Mischka-
niile mischen und direkt applizieren.

Hinweis: Die benutzte Mischkantile nach der
Applikation als Verschluss auf der Kartusche belas-
sen!

Kartusche entnehmen

1. Den Hebel [A] an der Riickseite des
Automix-Dispensers nach oben driicken und
den Schieber [B] vollstidndig zuriickziehen.

2. Kunststoffriegel [C] nach oben klappen und
die Kartusche entnehmen.

Hinweise zur Anwendung

» Die individuellen Zeiten sind der Rubrik
»Technische Daten« auf Seite 11 zu ent-
nehmen.

> Honigum-Heavy kann in allen gebrauchli-
chen Abformléffeln verwendet werden.

» Um die Adhision des Materials zu Metall-
oder Kunststoffléffeln zu verbessern, sollte
ein Loffeladhisiv fiir A-Silikone (z. B. Tray
Adhesive, DMG) angewendet werden.



Empfohlene Anwendung

Doppelmischabformung

1. Den Abformlsffel mit Honigum-Heavy
beschicken. Dabei den Abformléffel leicht
schrig unter die Mischkaniile halten.

Hinweis: Um Lufteinschliisse zu vermeiden, soll-
te die Spitze der Mischkaniile bei der Applikati-
on immer in die Masse eingetaucht bleiben.

> Die Préaparation mit Honigum-Light um-
spritzen. Dazugehtrige Gebrauchsinforma-
tion beachten!

Hinweis: Das Fiillen des Abformloffels und das
Umspritzen sollten gleichzeitig beendet sein, weil
durch die erhéhte Mundtemperatur das Umspritz-
material schneller erhértet als das im Abformlof-
fel befindliche Material.

2. Innerhalb der Verarbeitungszeit den befiill-
ten Loffel mit geringem Kraftaufwand lang-
sam im Mund positionieren und die Prépara-
tion abformen.

3. Nach Beendigung der Abbindezeit die Abfor-
mung aus dem Mund entnehmen, siehe
»Entnahme« auf Seite 10.

Korrekturabformung

Hinweis: Zwischen Vorabformung und Korrek-
turabformung darf nicht mit Alkohol gereinigt
werden und es diirfen nicht mehr als 30 min ver-
gehen, andernfalls kann ein sicherer Verbund zwi-
schen den beiden Abformmaterialien nicht gewihr-
leistet werden.

1. Indie Vorabformung groRziigig Abflusskana-
le anbringen und Storstellen beseitigen.

2. Nach dem probeweisen Reponieren die
Abformung griindlich mit Wasser abspiilen
und trocknen.

3. Honigum-Light um die Préparation und auf
die Vorabformung applizieren. Dazugehéri-
ge Gebrauchsinformation beachten!

4. Innerhalb der Verarbeitungszeit den befiill-
ten Loffel mit geringem Kraftaufwand lang-
sam im Mund positionieren und initial einen
Stempeldruck austiben.



5.

Nach Beendigung der Abbindezeit die Abfor-
mung aus dem Mund entnehmen, siehe
»Entnahme« auf Seite 10.

Entnahme

1.

Die Abformung im Bereich der préparierten
Zihne parallel zur Zahnlangsachse entneh-
men.

AnschlieBend wie unter »Reinigung und Des-
infektion der Endabformung« auf Seite 10
beschrieben verfahren.

Reinigung und Desinfektion der
Endabformung

>
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Die Endabformung nur mit Tauchlésungen
desinfizieren. DMG empfiehlt die Verwen-
dung einer 2 %igen Glutaraldehyd|&sung.
Darauf achten, dass das verwendete Desin-
fektionsmittel zur Verwendung mit additi-
onsvernetzenden Abformsilikonen indiziert
ist.

> Herstellerhinweise fiir das Desinfektions-
mittel genauestens beachten!

> Die Endabformung trocknen und bis zum
Ausgieen lagern, siehe »Lagerung der
Abformung« auf Seite 11.

> Weitere Informationen sind auch der
Stellungnahme der DGZMK zu entnehmen.
Stellungnahme der DGZMK 3/93 V 1.0;
www.dgzmk.de

> ADA recommends to follow Council on
Dental Materials, Instruments and Equip-
ment. Disinfection of impressions. JADA
1991;122(3):110; www.ada.org

AusgieRen und Galvanisieren

> Die Abformung friihestens 30 min nach der
Entnahme aus dem Mund ausgieRen.

Fiir den Ausguss empfiehlt DMG die Verwen-

dung von Modellhartgips (ISO 6873; Type 3, z.B.

Moldano, Bayer) bzw. Superhartgips fiir Formen

(ISO 6873; Type 4, z. B. Fujirock Il, GC). Die Abfor-

mung lasst sich kupfer- und silbergalvanisieren.



Lagerung der Abformung

» Abformung bei Raumtemperatur
(15-25 °C/ 59-77 °F) trocken lagern!

> Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen!

Die Abformung ist formstabil und kann auch nach

Monaten ohne Prizisionsverlust ausgegossen

werden.

Technische Daten

Honigum-Heavy il M
Fast | Fast
Verarbeitungszeit® [min] <1:15|<1:15
Mundverweildauer [min] >2:00 | > 2:00
2D‘i‘n;e[r;os]ionséinderung nach <0,40 | <040
Druckverformungsrest [%] | < 0,50 | < 0,50
Verformung unter Druck [%] | = 1,4 | =14
Shore-A-Harte =67 |=67

Honigum-Heavy M M
Verarbeitungszeit* [min] <2:00 | <2:15
Mundverweildauer [min] =315 | 2315
Dimensionsanderung nach

24h[%] <040 | <0,40
Druckverformungsrest [%] | < 0,50 | < 0,50
Verformung unter Druck [%] | = 1,4 |=14
Shore-A-Harte =67 |=67

*Die angegebenen Zeiten gelten fiir eine Raumtemperatur von
23 °C und eine normale relative Luftfeuchte von 50 %. Hohere
Temperaturen verkiirzen, niedrigere verlingern diese Zeiten.
Die Verarbeitungszeit beschreibt den Zeitraum vom Misch-
beginn an bis zu dem Zeitpunkt, an dem die Positionierung des
Léffels im Mund des Patienten spatestens erfolgen muss.



Desinfektion des Automix-Dispensers

Der Automix-Dispenser ist nach der Desinfekti-
on wiederverwendbar, sollte aber bei sichtba-
ren Verschlei3spuren ausgetauscht werden.
Die Desinfektion kann mit einer handelsiibli-
chen Tauchdesinfektion erfolgen. DMG emp-
fiehlt die ausschlieRliche Verwendung von RKI
(Robert Koch Institut) gelisteten Desinfektions-
mitteln. Der Automix-Dispenser ist auBerdem
autoklavierbar.

Lagerung und Haltbarkeit

> Bei Raumtemperatur (15-25 °C/59-77 °F)
trocken lagern!
Nicht im Kiihl- oder Gefrierschrank lagern!
Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen!
Die benutzte Mischkantile nach der Appli-
kation als Verschluss auf der Kartusche
belassen!

> Nach Ablauf des Haltbarkeitsdatums nicht
mehr verwenden!
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Zusammensetzung

Polyvinylsiloxane, Fiillstoffe auf Basis von Silici-
umdioxid, Pigmente, Additive, Platinkatalysator

Klassifikation

ISO 4823:2000, Type 1: Heavy-bodied consis-
tency

Handelsformen

Nicht in den USA erhiltlich

1 Kartusche a 380 ml Paste, 10 MixStar-Tips

REF 909537
Fast REF 909638

5 Kartuschen a 380 ml Paste, 50 MixStar-Tips

REF 909538




5 Kartuschen a 380 ml Paste, 50 MixStar-Tips

4 Kartuschen a 50 ml Paste, 12 Automix-Tips

Fast

REF 909637

REF 999766

2 Kartuschen a 50 ml Paste, 4 Automix-Tips

Quad Fast

REF 999838

REF 909766
Fast REF 909838
8 Kartuschen a 50 ml Paste, 16 Automix-Tips
REF 909837
Fast REF 909839

Nur in den USA erhiltlich

1 Kartusche a 380 ml Paste, 10 MixStar-Tips

REF 999537

Quad Fast

REF 999638




Instructions for use English

Product Description

Honigum-Heavy is a precision pre-impression
material based on A-silicones.

The material is available in the Automix safety
cartridge and in the ready-to-use pre-filled
MixStar cartridge, which is suitable for use in

the

DMG MixStar-eMotion and other

commercially available mixing machines.

Indications

Crown and bridge impressions

Inlay and onlay impressions

All types of pickup impressions, e.g. for
implants and telescopes

Basic Safety Instructions
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For dental use only!
Keep out of reach of children!

Interactions with other materials

Rinse residues of retraction solutions
thoroughly with water, otherwise these in
some instances can increase the setting time.
Never allow the impression to come into
contact with organic solvents or liquids
containing solvents as this may result in a
swelling of the material and may therefore
lead to inaccuracies in the cast.

Never allow the impression material to come
into contact with latex gloves. DMG recom-
mends the use of PVC- or PE-based gloves.
Do not mix Honigum-Heavy with condensa-
tion curing silicone or polyether impression
materials.

Surpluses of material on methacrylate basis
can change the setting properties of silicone
impression materials. If a restoration has
been made previously, clean the preparation
and surrounding tissue carefully with gauze
soaked in alcohol and water spray before
taking the impression.



Using the MixStar cartridge in the
DMG MixStar-eMotion

» Follow the instructions for use for the
“MixStar-eMotion”!

2. Remove the cap from the cartridge and
discard. Attach a new mixing tip.

Note: In order to attain an optimum mixing result,
DMG recommends the use of the mixing tips
available from DMG. All mixing tips are availa-
1. Slide the locking mechanism upwards in  ble as refill packs.

order to open the cartridge. Do not remove

the locking mechanism from the cartridge.




Note: Prepare fresh cartridges for use by extrud-
ing and discarding the first 3 cm of impression
material.

Note: After the application, leave the used tip
on the cartridge to cap unused material.

Using the MixStar cartridge in
mixing units from other

3. Secure the mixing tip by sliding the lockin
g & € manufacturers

mechanism into the locked position.

> Follow the instructions of the mixing unit
you are using!

> First insert the cartridge into the mixing
unit without the mixing tip. Otherwise
appropriate mixing of the material cannot
be guaranteed!

> In this case, proceed as described under
“Changing the mixing tip” on page 17.

4. Insert the cartridge into the MixStar-
eMotion. A brief acoustic signal confirms the
correct insertion of the cartridge.

16



Changing the mixing tip
» Follow the instructions for use for the
chosen mixing unit!

Note: Attach a new mixing tip before each mixing
process.

1. Slide the locking mechanism upwards.

2. Remove the old mixing tip and any hardened
material blocking the cartridge openings.

3. Place the mixing tip securely on the respec-
tive cartridge opening.

Note: In order to attain an optimum mixing result,

DMG recommends the use of the mixing tips

available from DMG. All mixing tips are availa-

ble as refill packs.

4. Lock the mixing tip in place with the locking
mechanism.

Using the Automix cartridge

Insert cartridge

1. Push up the lever [A] at the back of the
Automix-Dispenser and pull back the slide
[B] completely.

2. Lift up the plastic lever [C], insert the car-
tridge and lock it using the plastic lever [C].

Note: Make sure that the notches on the cartridge
line up with those on the Automix-Dispenser.

17



Attach mixing tip

1. Remove the cartridge cap [D] or used mixing
tip by turning it 90° counterclockwise, and
discard it.

2. Attach a new mixing tip [E].

Note: In order to attain an optimum mixing result,
DMG recommends the use of the mixing tips
available from DMG. All mixing tips are available
as refill packs.

Note: Make sure that the notches on the mixing
tip line up with those on the cartridge.

3. Turn the mixing tip clockwise 90° to lock it.

Applymg the material
When using a cartridge for the first time,
squeeze out a pea-sized amount of material
and discard it.

> The material is mixed in the mixing tip by
pulling the trigger [G] of the Automix-
Dispenser and it is then applied directly.

Note: After the application, leave the used mixing
tip on the cartridge to cap unused material!
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Remove cartridge

1. Push up the lever [A] at the back of the
Automix-Dispenser and pull back the slide
[B] completely.

2. Lift up the plastic lever [C] and remove the
cartridge.

Instructions for use

> For the individual times refer to the
“Technical data” on page 21.

> Honigum-Heavy can be used in all common
impression trays.

> In order to improve the adhesion of the
material to metal or plastic trays, a tray
adhesive for A-silicone should be applied
(e.g. Tray Adhesive, DMG).



Recommended Use

Double-mix impressions

1. Fill the tray with Honigum-Heavy. When
doing so, hold the impression tray at a slight
angle beneath the mixing tip.

Note: To avoid air bubbles, the end of the mixing
tip should stay immersed in the impression material
throughout the application process.

» Syringe the preparation with Honigum-
Light. Follow the associated instructions for
use!

Note: The filling of the impression tray and syring-
ing should be completed at the same time, because
the higher temperature in the mouth leads to a
quicker setting of the syringed material compared
to the tray material.

2. Position the tray in the mouth within the
working time, slowly and using very little
force, and allow the impression to form.

3. Remove the impression from the mouth
once the setting time has ended; see
“Removal” on page 20.

Correction impression

Note: No more than 30 minutes are permitted
to pass between the pre-impression and correc-
tion impression nor should alcohol be used for
cleaning during this time, otherwise it is not pos-
sible to guarantee a firm bond between the two
impression materials.

1. Cutgenerous drainage channels into the pre-
impression for the wash and remove imper-
fections.

2. After repositioning, thoroughly rinse the
impression with water and dry.

3. Apply Honigum-Light around the prepara-
tion and on the pre-impression. Follow the
associated instructions for use!

4. Position the tray in the mouth within the
working time, slowly and using very little
force, and allow the impression to form.

19



5. Remove the impression from the mouth
once the setting time has ended; see
“Removal” on page 20.

Removal

1. Remove the impression parallel to the longi-
tudinal axis of the prepared teeth.

2. Then proceed as described under “Cleaning
and disinfection of the final impression” on
page 20.

Cleaning and disinfection of the final
impression

» Only disinfect the final impression using
dipping solutions. DMG recommends the
use of a 2% glutaraldehyde solution.

> Please ensure that the disinfectant used is
indicated for use with addition curing sili-
cone impression materials.

> Follow the instructions of the disinfectant
solution‘s manufacturer precisely!

20

> Leave the final impression to dry and store
until casting; see “Storage of the impres-
sion” on page 21.

» For more information, refer to the
comments of the DGZMK. Comments of
the DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

» ADA recommends following Council on
Dental Materials, Instruments and Equip-
ment. Disinfection of impressions. JADA
1991;122(3):110; www.ada.org

Casting and galvanization

> The impression should be cast 30 minutes
at the earliest after removal from the
mouth.

DMG recommends using special purpose hard
plaster (ISO 6873; Type 3, e.g. Moldano, Bayer)
for the cast and an ultra hard dental plaster for
the forms (ISO 6873; Type 4, e.g. Fujirock I, GC).
The impression can be copper-plated or silver-
plated.



Storage of the impression Honigum-Heavy i 0
> Store at room temperature (15-25°C/
59-77 °F) inadry place! Fast | Fast
» Protect against exposure to direct sunlight! Working time* [min] <1:15|<1:15
The impression is stable and can be cast even Intraoral setting time [min] | > 2:00 | > 2:00
after months without loss of accuracy. D onal ch f
2‘|‘rr}1]e[|;s]|ona change after <040 | <040
Technical data -
Compression set [%] <0.50 | <0.50
Honigum-Heavy il i Strain in compression [%] =14 =14
Working time* [min] <2:00 | <2:15 Shore-A hardness =67 |=67
Intraoral setting time [min] >3:15 | >3:15 *The times apply at a room temperature of 23 °C and a normal
relative air humidity of 50%. Higher temperatures shorten,
Dimensional Change after lower temperatures increase these times.
24 h 1% <040 | <040 The working time describes the period from the start of mixing
[ °] until the time by which the tray must be positioned in the
Compression set [%] <0.50 | <0.50 patient's mouth.
Strain in compression [%] =14 |=14
Shore-A hardness =67 |=67
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Disinfection of the Automix-
Dispenser

The Automix-Dispenser is reusable after disin-
fection, although it should be replaced if visible
signs of wear appear.

Disinfection can be carried out using a com-
mercially available dipping disinfectant. DMG
recommends using only disinfecting solutions
listed by the RKI (Robert Koch Institute). The
Automix-Dispenser is also autoclavable.

Storage and shelf life

> Store at room temperature (15-25°C/
59-77 °F)inadry place!

» Do not store in the fridge or freezer!

> Protect against exposure to direct sunlight!

> After the application, leave the used mixing
tip on the cartridge to cap unused material!

» Do not use after the expiration date!

22

Composition

Polyvinyl siloxanes, silicium-dioxide-based fill-
ers, pigments, additives, platinum catalyst

Classification

ISO  4823:2000,
consistency

type 1: Heavy-bodied

Packaging

Not available in the United States

1 cartridge @ 380 ml paste, 10 MixStar-Tips

REF 909537
Fast REF 909638




5 cartridges @ 380 ml paste, 50 MixStar-Tips
REF 909538
Fast REF 909637
2 cartridges @ 50 ml paste, 4 Automix-Tips

REF 909766
Fast REF 909838

8 cartridges @ 50 ml p

aste, 16 Automix-Tips

REF 909837

Fast

REF 909839

Only available in the United States

1 cartridge @ 380 ml paste, 10 MixStar-Tips

REF 999537

Quad Fast

REF 999638

4 cartridges @ 50 ml paste, 12 Automix-Tips

REF 999766

Quad Fast

REF 999838
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Mode d’emploi Francais ¢ Tenir éloigné de la portée des enfants !

Interactions

Description du produit

Honigum-Heavy est un matériau d’empreinte
monophase  base de silicone d’empreinte de
liaison d’additifs.

Le matériau se trouve dans la cartouche de
sécurité Automix et il est disponible dans la
cartouche MixStar préte a I'emploi et utilisée
avec le MixStar-eMotion de DMG et avec
d’autres mélangeurs disponibles dans le comn-
merce.

Indications

* Moulages de couronnes et de bridges

* Moulages d'inlays et d’onlays

* Surmoulages en tout genre, par exemple
pour des implants et les télescopes

Instructions fondamentales de sécurité

* Réservé exclusivement a la pratique dentaire |

24

Rincer abondamment avec de I'eau pour éli-
miner tout reste de solutions et de pate de
rétraction. Ces derniers peuvent sinon
conduire & des délais de durcissement plus
longs.

Eviter le contact de I'empreinte avec des sol-
vants organiques ou des liquides contenant
des solvants car cela peut provoquer une
dilatation du matériau et donc a des impré-
cisions du matériau lors du moulage.

Eviter tout contact du matériau d’empreinte
avec des gants en Latex. DMG conseille d'uti-
liser des gants en PVC ou 4 base de PE.

Ne pas combiner du Honigum-Heavy avec
des matériaux pour impression en polyéther
ou en silicone de condensation.

Les résidus de matériaux a base de métha-
crylate peuvent altérer la prise des matériaux
d’empreinte en silicone. Si une restauration



a été effectuée précédemment, nettoyez soi-
gneusement la préparation et le tissu envi-
ronnant avant la réalisation de 'empreinte &
I'aide d’une compresse de gaze imbibée dal-
cool et d’un pulvérisateur d’eau.

Manipulation de la cartouche

MixStar dans le MixStar-eMotion de
DMG 2. Enlever le capuchon de la cartouche et le

jeter. Insérer une canule de mélange neuve.

> Respecter les conseils d’utilisation du
»MixStar-eMotion« !

Remarque : pour obtenir un résultat de mélange
optimal, DMG recommande les canules de mélange
disponibles auprés de DMG. Toutes les canules
de mélange sont disponibles sous forme de
recharges.

1. Pour ouvrir la cartouche, pousser le glissoir
de verrouillage vers le haut. Ne pas retirer le
glissoir de verrouillage de la cartouche.
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3.

4.
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Bloquer la canule de mélange en fermant le
glissoir de verrouillage.

Insérer la cartouche dans le MixStar-
eMotion. Un petit clic confirme
I'encastrement correct de la cartouche.

Remarque : Préparer une cartouche neuve, avant
emploi, en extrayant et en jetant un cordon de
3 cm environ.

Remarque : Laisser la canule de mélange utili-
sée sur la seringue comme bouchon apreés appli-
cation.

Manipulation de cartouche MixStar
dans les mélangeurs d’autres
fabricants

> Respecter les conseils d'utilisation indiqués
sur le mélangeur utilisé !

> Insérer d’abord la cartouche sans canule de
mélange dans le mélangeur. Il ne sera sinon
pas possible de garantir un mélange correct
du matériau !

> Dans notre cas, procéder comme indiqué
sous « Remplacement des canules de
mélange » a la page 27.



Remplacement des canules de mélange

> Respecter les conseils d'utilisation indiqués
sur le mélangeur utilisé !

Remarque : insérer une canule de mélange neuve
avant chaque processus de mélange.

1. Pousser le glissoir de verrouillage vers le haut.

2. Enlever I'ancienne canule de mélange et 6ter
toute saleté éventuelle se trouvant au niveau
des ouvertures de la cartouche.

3. Bienfixer la canule de mélange sur les ouver-
tures correspondantes de la cartouche.

Remarque : pour obtenir un résultat de mélange
optimal, DMG recommande les canules de mélange
disponibles auprés de DMG. Toutes les canules
de mélange sont disponibles sous forme de
recharges.

4. Bloquer la canule de mélange avec le glissoir
de verrouillage.

Manipulation de la cartouche
Automix

e

Insertion de la cartouche

1. Pousser le levier [A] au dos de 'Automix-Dis-
penser vers le haut et glisser le poussoir [B]
complétement en arriére.

2. Relever le verrou en plastique [C], placer la
cartouche et la bloquer avec le verrou en
plastique [C].

Remarque: Veiller a ce que les évidements sur

la cartouche et sur ’Automix-Dispenser coin-

cident.
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Insertion de la canule de mélange

1. Retirer le capuchon de la cartouche [D] ou la
canule de mélange usagée en tournant de 90°
dans le sens anti-horaire et jeter le capuchon
ou la canule usagée.

2. Insérer une nouvelle canule de mélange [E].

Remarque : Pour obtenir un résultat de mélange
optimal, DMG recommande les canules de mélange
disponibles auprés de DMG. Toutes les canules
de mélange sont disponibles sous forme de
recharges.

Remarque : Veiller a ce que les évidements sur
la canule de mélange et sur la cartouche coin-
cident.

3. Bloquer la canule de mélange par une rota-
tion de 90° dans le sens horaire.

Application du matériau

» A la premiére utilisation de la cartouche,
éjecter et jeter une petite quantité de pro-
duit (taille d’'un petit pois).
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> Mélanger la matiére dans la canule de
mélange de 'Automix-Dispenser en action-
nant le levier [G] et I'appliquer directement.

Remarque : Laisser la canule de mélange utili-
sée sur la seringue comme bouchon aprés appli-
cation !

Retrait de la cartouche

1. Pousser le levier [A] au dos de 'Automix-Dis-
penser vers le haut et tirer le poussoir [B]
complétement en arriére.

2. Relever le verrou en plastique [C] et retirer
la cartouche.

Instructions d’utilisation

> Consulter les différentes durées indivi-
duelles a la rubrique « Caractéristiques
techniques » & la page 31.

> |l est possible d'utiliser Honigum-Heavy
avec tous les porte-empreintes en plastique
classiques.



> Afin d’améliorer I'adhésion du matériau
avec les porte-empreintes en métal ou en
plastique, il est préférable d'utiliser un
adhésif pour porte-empreinte pour silicone
A (le Tray Adhesive de DMG de par
exemple).

Conseils d’application

Moulage a mélange double

1. Charger le porte-empreinte avec du Honi-
gum-Heavy. Ce faisant, tenir le porte-
empreinte un peu incliné sous la canule de
mélange.

Remarque : Afin d’éviter les poches d’air, la

seringue de la canule de mélange doit rester plon-

gée dans la masse pendant toute la durée de I'ap-

plication.

> Injecter la préparation avec du Honigum-
Light. Respecter les instructions d’utilisa-
tions correspondantes !

Remarque : Le remplissage du porte-empreinte
et I'application de produit doivent se terminer
en méme temps car le produit d’application dur-
cit plus vite que la matiére restant dans le porte-
empreinte, du fait de la température plus élevée
dans la bouche du patient.

2. Pendant la durée du traitement, placer déli-
catement le porte-empreinte plein dans la
bouche du patient sans forcer et procéder &
I'empreinte de la préparation.

3. Une fois le temps de durcissement écoulé,
enlever le porte-empreinte de la bouche du
patient, cf. « Enlévement » a la page 30.

Empreinte de correction

Remarque : Veiller & ne pas nettoyer a I'alcool
et ne pas laisser s’écouler plus de 30 min entre
la pré-empreinte et 'empreinte de correction
pour que les deux matériaux d’empreinte se
mélangent bien. Il ne sera sinon pas possible de
garantir un bon moulage avec ces deux maté-
riaux.
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1. Pratiquer de larges canaux d’écoulement sur
le porte-empreinte et éliminer les impure-
tés.

2. Rincer a grande eau puis sécher I'empreinte
aprés réponage.

3. Appliquer du Honigum-Light autour de la
zone préparée et sur la pré-empreinte. Res-
pecter les instructions d'utilisations corres-
pondantes.

4. Pendant la durée du traitement, placer déli-
catement le porte-empreinte plein dans la
bouche du patient sans forcer et procéder &
une premiére empreinte de préparation.

5. Une fois le temps de durcissement écoulé,
enlever le porte-empreinte de la bouche du
patient, cf « Enlévement » 4 la page 30.

Enlévement

1. Enlever parallélement 'empreinte de la zone
des dents préparées en suivant |'axe de la
longueur des dents.
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2.

Procéder ensuite comme indiqué sous « Net-
toyage et désinfection de I'empreinte finale »
a la page 30.

Nettoyage et désinfection de
I’empreinte finale

>

Désinfecter I'empreinte finale avec de la
solution de trempage uniquement. DMG
conseille d'utiliser une solution de glutaral-
déhyde a2%.

Veiller a ce que le désinfectant utilisé pour
I'application soit indiqué pour une utilisa-
tion avec de la silicone d’empreinte de liai-
son d’additifs.

Respecter scrupuleusement les instructions
du fabricant de désinfectant !

Sécher I'empreinte finale et la stocker
jusqu’au moulage, cf. « Stockage des
empreintes » a la page 31.

Consulter I'avis de DGZMK pour de plus
amples informations a ce sujet. Avis de
DGZMK 3/93 V 1.0, www.dgzmk.de



» ADA recommande de suivre les conseils
indiqués sur les matériaux dentaires, les ins-
truments et I'équipement utilisés. Désinfec-
tion des empreintes. JADA 1991;122(3):110,
www.ada.org

Moulage et galvanisation

» Mouler 'empreinte au plus tét 30 min
aprés enlévement de la bouche.

Pour le moulage, DMG conseille d'utiliser les
modeéles en pierre dentaire (ISO 6873; type 3,
par ex. Moldano, Bayer) ou le platre dur pour
empreintes (ISO 6873, type 4, par ex. Fujirock I,
GC). Lempreinte peut étre galvanisée au cuivre
ou al'argent.

Stockage des empreintes

> Garder les empreintes au sec et & tempéra-
ture ambiante (154-25°C/59a-77 °F) !
> Protéger des rayons directs du soleil !

Les empreintes sont stables et peuvent étre mou-
lées aprés des mois de stockage sans perte de
précision.

Caractéristiques techniques

Honigum-Heavy il M
Durée du traitement* [min] | <2:00 | < 2:15
Durée de séjournement dans . .

la bouche du patient [min] 2315123415
Modification des

dimensions aprés 24 h [%] =040 <040
Restes de compression [%] | < 0,50 | <0,50
Empreinte sous pression [%] | = 1,4 | =1,4
Dureté Shore-A ~67 | =67
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Honigum-Heavy il M
Fast | Fast

Durée du traitement™ [min] | <1:15|<1:15

Durée de séjournement dans . .

la bouche du patient [min] 2200 22:00

Modification des

dimensions aprés 24 h [%] =040 <040

Restes de compression [%] | < 0,50 | < 0,50

Empreinte sous pression [%] | = 1,4 | =1,4

Dureté Shore-A =67 |=67

*Les durées indiquées sont valables pour une température
ambiante de 23 °C et pour une humidité relative de 50%. Des
températures plus élevées raccourcissent ces durées, des tem-
pératures plus basses les allongent.

La durée de traitement décrit la période du début du mélange
jusqu’au moment ol le placement du porte-empreinte dans la
bouche du patient doit étre réalisé au plus tard.
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Désinfection de la burette Automix-
Dispenser

La burette Automix-Dispenser est réutilisable
aprés désinfection mais elle doit étre rempla-
cée au premier signe d'usure.

La désinfection peut étre effectuée au moyen
d’un produit de trempage en vente libre dans le
commerce. DMG recommande d'utiliser les
produits de désinfection reconnus par le RKI
(Institut Robert Koch) exclusivement. En outre,
la burette Automix-Dispenser est autoclave.

Stockage et durabilité

> Garder les empreintes au sec et a tempéra-
ture ambiante (15 4-25°C/59 a-77 °F) |

> Ne pas stocker au réfrigérateur ou au
congélateur !

> Protéger des rayons directs du soleil !

> Laisser la canule de mélange utilisée sur la
seringue en guise de bouchon aprés appli-
cation!



» Ne plus utiliser aprés la date de péremp-
tion!

Composition

Polyvinylsiloxanes, des charges a base de silice,
des pigments, des additifs, catalyseur platine

Classification

ISO 4823:2000, type 1: Consistance corps
lourd

Conditionnements de vente

N’est pas commercialisé aux Etats-Unis.

1 cartouche de 380 ml (en pite),
10 MixStar-Tips

REF 909537

5 cartouches de 380 ml (en pate),

50 MixStar-Tips

REF 909538
Fast REF 909637
2 cartouches de 50 ml (en pate),

4 tubes Automix-Tips

REF 909766
Fast REF 909838
8 cartouches de 50 ml (en péte),

16 tubes Automix-Tips

REF 909837
Fast REF 909839

Fast

REF 909638
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Disponible uniquement aux Etats-Unis

1 cartouche de 380 ml (en pite),

10 MixStar-Tips

REF 999537
Quad Fast REF 999638
4 cartouches de 50 ml (en péte),

12 tubes Automix-Tips

REF 999766
Quad Fast REF 999838
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Instrucciones de uso Espaiiol

Descripcion del producto

Honigum-Heavy es un material de preimpre-
sion de precision a base de siliconas reticulables
por adicién.

El material estd disponible en el cartucho de
seguridad Automix y en el cartucho MixStar,
que se suministra ya rellenado y listo para usar,
y que se puede utilizar en el MixStar-eMotion
de DMG y en otros dispositivos de mezcla del
mercado.

Indicaciones

* Toma de impresiones de coronas y puentes

* Impresiones de injertos inlay y onlay

* Sobreimpresiones de todo tipo, por ejemplo
para implantes y anclajes telescopicos

Indicaciones de seguridad
fundamentales

De uso exclusivo en odontologia.
Mantener fuera del alcance de los nifios.

Interaccion

Elimine los restos de soluciones de retrac-
cién lavando minuciosamente con agua; de
lo contrario, éstos podrian, en determinadas
circunstancias, incrementar el tiempo de fra-
guado.

Evite que laimpresion entre en contacto con
disolventes organicos o liquidos que conten-
gan disolventes, ya que el material podria
hincharse y provocar deformaciones en el
colado.

Evite que el material de impresién entre en
contacto con guantes de latex. DMG reco-
mienda utilizar guantes de PVC o de PE.

No combinar Honigum-Heavy con materia-
les de impresion de silicona.
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Los restos de materiales con base de meta-
crilato pueden modificar el comportamien-
to de fraguado de los materiales de impre-
si6n de silicona y de registro de mordida. En
caso de que previamente se hubiera fabrica-
do una restauracioén, limpie cuidadosamen-
tela preparacion y el tejido circundante con
una gasa empapada en alcohol y un pulveri-
zador de agua antes de la toma de impresién.

Utilizacién del cartucho MixStar en
el MixStar-eMotion de DMG

>

Siga las instrucciones de uso de «MixStar-
eMotion».
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1. Para abrir el cartucho, deslice hacia arriba el
mecanismo de bloqueo. No retire el meca-
nismo de bloqueo del cartucho.

2. Retirey deseche el cierre del cartucho. Colo-
que una nueva canula de mezcla.

Nota: para lograr una mezcla 6ptima, DMG reco-
mienda utilizar las canulas de mezcla suministra-
das por DMG. Todas las canulas de mezcla estan
disponibles en forma de envase de recarga.



3. Inmovilice la canula de mezcla cerrando el
mecanismo de bloqueo.

4. Coloque el cartucho en el MixStar-eMotion.
Una breve sefial aclstica confirma la correcta
insercion del cartucho.

Nota: prepare los nuevos cartuchos para su uso
desechando antes de la primera aplicacion aproxi-
madamente los primeros 3 cm de material.

Nota: después de la aplicacion, deje la canula
de mezcla utilizada en el cartucho a modo de
cierre.

Utilizacién del cartucho MixStar en
dispositivos de mezcla de otros
fabricantes

> Siga las instrucciones de uso del dispositivo
de mezcla utilizado.

> En primer lugar, coloque el cartucho sin
canula de mezcla en el dispositivo de mez-
cla; de lo contrario, no se garantiza que el
material se mezcle correctamente.

> En este caso, proceda como se describe en
el apartado “Cambiar la canula de mezcla”
en la pagina 38.
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Cambiar la canula de mezcla

» Siga las instrucciones de uso del dispositivo
de mezcla que esté utilizando.

Nota: coloque una nueva canula de mezcla antes
de cada mezclado.

1. Deslice hacia arriba el mecanismo de bloqueo.

2. Retire la canula de mezcla usada y elimine las
posibles obturaciones de las aberturas del
cartucho.

3. Fije la cénula de mezcla a las aberturas
correspondientes del cartucho.

Nota: para lograr una mezcla 6ptima, DMG reco-

mienda utilizar las cdnulas de mezcla suministra-

das por DMG. Todas las canulas de mezcla estan

disponibles en forma de envase de recarga.

4. Inmovilice la canula de mezcla con el meca-
nismo de bloqueo.
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Utilizacién del cartucho Automix

Colocacién del cartucho

1. Presione hacia arriba la palanca [A] situada
en la parte posterior del Automix-Dispenser
y tire de la varilla de mando [B] totalmente
hacia atrés.

2. Levante el pestillo de plastico [C], coloque el
cartucho y bloquéelo con el pestillo de plas-
tico [C].

Nota: aseglrese de que las muescas del cartu-

cho coincidan con las muescas del Automix-Dis-

penser.



Colocacién de la canula de mezcla

1. Retire el capuchén del cartucho [D] o la
canula de mezcla usada girandolos 90° en
sentido contrario a las agujas del relojy desé-
chelos.

2. Coloque la nueva canula de mezcla [E].

Nota: para lograr una mezcla 6ptima, DMG reco-
mienda utilizar las canulas de mezcla suministra-
das por DMG. Todas las canulas de mezcla estan
disponibles en forma de envase de recarga.

Nota: asegtrese de que las muescas de la canu-
la de mezcla coincidan con las muescas del car-
tucho.

3. Girelacanula de mezcla 90° en el sentido de
las agujas del reloj para bloquearla.

Aplicacién del material

» La primera vez que use un cartucho,
dispense una cantidad de material del
tamano de un guisante y deséchela.

> Mezcle el material en la cdnula de mezcla
accionando la palanca [G] del Automix-Dis-
penser y apliquelo directamente.

Nota: después de la aplicacion, deje la canula de
mezcla utilizada en el cartucho a modo de cierre.

Retirada del cartucho

1. Presione hacia arriba la palanca [A] situada
en la parte posterior del Automix-Dispenser
y tire de la varilla de mando [B] totalmente
hacia atrés.

2. Levante el pestillo de plastico [C] y extraiga
el cartucho.

Indicaciones para la aplicacién

> Consulte los distintos tiempos en el aparta-
do “Datos técnicos” en la pagina 42.

> Honigum-Heavy se puede utilizar en todas
las cubetas de impresion convencionales.

> Para mejorar la adhesién del material a las
cubetas metélicas o sintéticas, debe
utilizarse un adhesivo de cubetas para
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siliconas A (por ejemplo, Tray Adhesive de
DMG).

Aplicacién recomendada

Toma de impresion de doble mezcla

1. Llene la cubeta de impresién con Honigum-
Heavy, manteniendo la cubeta de impresion
ligeramente inclinada debajo de la canula de
mezcla.

Nota: para evitar la formacién de burbujas de
aire, la punta de la canula de mezcla debe man-
tenerse sumergida en la masa en todo momen-
to durante la aplicacion.

> Recubra la preparacién con Honigum-Light.
Siga las instrucciones de uso del producto.

Nota: el llenado de la cubeta de impresiény la
inyeccion deberan finalizar al mismo tiempo, ya
que, debido a la mayor temperatura de la boca,
el material inyectado se endurece mas rapido que
el de la cubeta de impresion.
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2. Dentro del tiempo de procesamiento, colo-
que despacio la cubeta llena en la boca sin
ejercer mucha fuerza y deje que la prepara-
cién tome forma.

3. Unavez transcurrido el tiempo de fraguado,
saque laimpresion de la boca (véase el apar-
tado “Retirada” en la pagina 41).

Impresién de correccion

Nota: no emplee alcohol para limpiar entre la
preimpresion y la impresion de correccién, ni deje
transcurrir mas de 30 minutos entre ambas, pues
de lo contrario no es posible garantizar una unién
firme entre los dos materiales de impresion.

1. Enla preimpresion realice amplios canales de
drenaje y elimine las imperfecciones.

2. Tras la colocacién de prueba, limpie a fondo
la impresion con agua y séquela.

3. Aplique Honigum-Light alrededor de la
preparacion y en la preimpresién. Siga las
instrucciones de uso del producto.

4. Dentro del tiempo de procesamiento,
coloque despacio la cubeta llena en la boca



sin ejercer mucha fuerza y presione
brevemente.

5. Una vez transcurrido el tiempo de fraguado,
saque laimpresion de la boca (véase el apar-
tado “Retirada” en la pagina 41).

Retirada

1. Saque la impresion por la zona de los dien-
tes preparados en paralelo al eje longitudinal
de los dientes.

2. A continuacion, proceda como se describe

en el apartado “Limpieza y desinfeccion de
laimpresion final” en la pagina 41.

Limpieza y desinfeccién de la
impresion final

» Desinfecte la impresion final Gnicamente

con soluciones de inmersién. DMG reco-
mienda utilizar una solucién de glutaralde-
hido al 2%.

> Asegirese de que el desinfectante utilizado
esta indicado para su uso con siliconas de
impresion reticulables por adicién.

> Siga atentamente las indicaciones del fabri-
cante del desinfectante.

> Seque la impresion final y guardela hasta
que se proceda al colado (véase el apartado
“Almacenamiento de la impresion” en la
pagina 42).

> Puede obtener mas informacién en los
informes de la asociacion odontolégica
alemana DGZMK. Informes de la DGZMK
3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

> Laasociacion odontoldgica estadounidense
ADA recomienda seguir las indicaciones del
Council on Dental Materials, Instruments
and Equipment. Disinfection of impres-
sions. JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Colado y galvanizado

> Realice el colado de la impresién como muy
pronto 30 minutos después de retirarla de
la boca.
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Para el colado, DMG recomienda utilizar yeso de

Honigum-Heav
moldeado duro (ISO 6873; tipo Ill, por ejemplo, g Y i D

Moldano, Bayer) o yeso extraduro para modelos Modificacién de las

(1SO 6873, tipo IV; por ejemplo, Fujirock I, GC). | dimensiones tras 24 h %] | = 0 | =040

Laimpresion se puede galvanizar con cobre o plata. » -
Deformacién residual [%] <0,50 | <0,50

Almacenamiento de la impresion Deformacion bajo presion [%] | ~1,4 |~ 14
» Almacenar la impresi6bn a temperatura Dureza Shore-A ~67 |=67
ambiente (15-25 °C/59-77 °F) en un lugar
Seco. Honigum-Heavy il M

> Proteger de la luz solar directa.

. I Fast | Fast
La impresion tiene una forma estable y puede

utilizarse para colados incluso transcurridos varios | t de procesamiento® [min] | < 1:15 | < 1:15

meses sin perder precision. -
t de permanencia en

la boca [min] >2:00| >2:00

Datos técnicos
Modificacién de las

i dimensiones tras 24 h [%]

<040 | <0,40
Honigum-Heavy il

Deformacién residual [%] <0,50 | <0,50

t de procesamiento® [min] | <2:00 | < 2:15

Deformacién bajo presion [%] | = 1,4 | = 1,4

t de permanencia en
la boca [min]
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Honigum-Heavy il M
Fast
~ 67

Fast
=67

Dureza Shore-A

*Los tiempos indicados son validos para una temperatura

ambiente de 23 °C y una humedad relativa del aire normal del
50%. Temperaturas mas elevadas acortan estos tiempos, mien-
tras que temperaturas mas bajas los aumentan.
El tiempo de procesamiento hace referencia al espacio de
tiempo desde el comienzo de la mezcla hasta el momento en
el que debe efectuarse, a més tardar, la colocacion de la cubeta
en la boca del paciente.

Desinfeccién del Automix-Dispenser

El dispensador Automix-Dispenser se puede
volver a usar una vez desinfectado, pero debe
sustituirse si muestra signos visibles de desgas-
te.

La desinfeccion se puede realizar por inmersion
habitual. DMG recomienda usar Gnicamente
los desinfectantes incluidos en la lista del RKI
(Robert Koch Institut). EI Automix-Dispenser
admite, ademas, la esterilizacién en autoclave.

Almacenamiento y conservacién

> Almacenar a temperatura ambiente
(15-25°C/59-77 °F) en un lugar seco.

> No guardar en el frigorifico ni en el
congelador.

> Proteger de la luz solar directa.

> Después de la aplicacion, deje la canula de
mezcla utilizada en el cartucho a modo de
cierre.

> No usar después de la fecha de caducidad.

Composicién

Polisiloxano de vinilo, materiales de relleno a
base de diéxido de silicio, pigmentos, aditivos,
catalizador de platino

Clasificacion
1SO 4823:2000, tipo I: alta consistencia
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Presentacién

No disponible en EE.

Uu.

8 cartuchos con 50 ml de pasta,

1 cartucho con 380 ml de pasta,

10 MixStar-Tips

REF 909537
Fast REF 909638
5 cartuchos con 380 ml de pasta,

50 MixStar-Tips

REF 909538
Fast REF 909637
2 cartuchos con 50 ml de pasta,

4 Automix-Tips

REF 909766
Fast REF 909838
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16 Automix-Tips

REF 909837
Fast REF 909839
Disponible solo en EE. UU.

1 cartucho con 380 ml de pasta,

10 MixStar-Tips

REF 999537
Quad Fast REF 999638
4 cartuchos con 50 ml de pasta,

12 Automix-Tips

REF 999766
Quad Fast REF 999838




Istruzioni per 'uso ltaliano ¢ Tenere fuori dalla portata dei bambini.

Interazioni

Descrizione del prodotto

Honigum-Heavy & un materiale per impronte di
precisione a base di siliconi reticolati per addi-
zione.

Il materiale & disponibile in una cartuccia di
sicurezza automiscelante (Automix) e in una
cartuccia MixStar riempita e pronta all’uso,
adatta all'utilizzo con il miscelatore DMG
MixStar-eMotion e altri miscelatori in commer-
cio.

Indicazioni

* Impronte di corone e ponti

* Impronte diinlay e onlay

* Impronte di tutti i tipi con tecnica pick-up, ad
esempio per impianti e protesi telescopiche

Indicazioni di base per la sicurezza

* Solo per uso odontoiatrico.

Pulire a fondo con acqua i residui delle solu-
zioni per retrazione gengivale, in quanto
potrebbero prolungare i tempi di presa.
Evitare il contatto dell'impronta con solven-
ti organici o liquidi contenenti solventi in
quanto cid potrebbe provocare un rigonfia-
mento del materiale e, di conseguenza, cau-
sare imprecisioni nella colata.

Evitare il contatto del materiale per impron-
te con guanti in lattice. Si raccomanda I'uso
di guantiin PVC o PE.

Non utilizzare Honigum-Heavy in combina-
zione con materiali per impronte in silicone
reticolato per condensazione o in polietere.
| residui dei materiali a base di metacrilato
possono alterare il comportamento adesivo
dell'impronta in silicone. Qualora sia stato
realizzato un restauro precedente, la prepa-
razione e il tessuto circostante dovranno
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essere accuratamente ripuliti dall'impronta
con garza imbevuta di alcol e getto d’acqua.

Uso della cartuccia MixStar nel
miscelatore DMG MixStar-eMotion

> Attenersi alle istruzioni per l'uso di

»MixStar-eMotion«.

N

\

1. Peraprire la cartuccia, spingere il dispositivo
di chiusura verso I'alto. Non rimuovere il
dispositivo di chiusura dalla cartuccia.
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2. Togliere il tappo dalla cartuccia e gettarlo.
Applicare una nuova cannula di miscelazio-
ne.

Avvertenza: per una miscelazione ottimale, si
consiglia di utilizzare le cannule di miscelazione
fornite da DMG. Per tutte le cannule di miscela-
zione sono disponibili ricambi.



Bloccare la cannula di miscelazione chiuden-
do il dispositivo di chiusura.

Inserire la cartuccia nel miscelatore MixStar-
eMotion. Un breve segnale acustico conferma
il corretto inserimento della cartuccia.

Avvertenza: dopo aver inserito una nuova car-
tuccia, eliminare i primi 3 cm di materiale estru-
so.

Avvertenza: dopo I'uso, lasciare inserita la can-
nula gia usata come tappo di chiusura della car-
tuccia.

Uso della cartuccia MixStar in
miscelatori di altri produttori

> Attenersi alle istruzioni per I'uso del misce-
latore utilizzato.

> Inserire innanzitutto la cartuccia nel misce-
latore senza la cannula di miscelazione;
diversamente, non & possibile garantire una
perfetta miscelazione del materiale.

> Quindi, procedere come descritto nel para-
grafo “Sostituzione della cannula di miscela-
zione" a pagina 48.

47



Sostituzione della cannula di
miscelazione

> Attenersi alle istruzioni per 'uso del misce-
latore utilizzato.

Avvertenza: inserire una nuova cannula prima
di ogni procedura di miscelazione.

1. Spingere il dispositivo di chiusura verso I'alto.

2. Rimuovere la cannula di miscelazione utiliz-
zata e liberare la cartuccia da eventuali resi-
dui che ne ostruiscono I'apertura.

3. Fissare la cannula di miscelazione sull'aper-
tura corrispondente della cartuccia.

Avvertenza: per una miscelazione ottimale, si
consiglia di utilizzare le cannule di miscelazione
fornite da DMG. Per tutte le cannule di miscela-
zione sono disponibili ricambi.

4. Bloccare la cannula di miscelazione con il
dispositivo di chiusura.
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Uso della cartuccia Automix

Inserimento della cartuccia

1. Sollevare la leva [A] sul retro del Automix-
Dispenser e arretrare completamente lo
scorrevole [B].

2. Sollevare il coperchio di plastica [C], inserire
la cartuccia e richiuderlo [C].

Avvertenza: accertarsi che le tacche sulla car-

tuccia e sul Automix-Dispenser corrispondano
perfettamente.



Applicazione della cannula di miscelazione
Estrarre il tappo della cartuccia [D] o la can-
nula di miscelazione usata ruotandoli di 90°
in senso antiorario e gettarli via.

2. Sostituire la cannula di miscelazione [E].

Avvertenza: per una miscelazione ottimale, si
consiglia di utilizzare le cannule di miscelazione
fornite da DMG. Per tutte le cannule di miscela-
zione sono disponibili ricambi.

Avvertenza: accertarsi che le tacche sulla can-
nula di miscelazione e sulla cartuccia corrispon-
dano perfettamente.

3. Bloccare la cannula di miscelazione ruotan-
dola di 90° in senso orario.

Applicazione del materiale

» Al primo utilizzo della cartuccia, estrudere
una quantita di materiale delle dimensioni
di un pisello e gettarla.

> Miscelare il materiale estruso nella cannula
di miscelazione premendo la leva [G] del

Automix-Dispenser e
direttamente.

applicarlo

Avvertenza: dopo I'uso, lasciare inserita la cannula
gia usata come tappo di chiusura della cartuccia.

Estrazione della cartuccia

1. Sollevare la leva [A] sul retro del Automix-
Dispenser e arretrare completamente lo
scorrevole [B].

2. Sollevare il coperchio di plastica [C] ed
estrarre la cartuccia.

Indicazioni per I'uso

> | tempi singoli sono riportati nel paragrafo
“Specifiche tecniche” a pagina 52.

> Honigum-Heavy é utilizzabile con tutti i
portaimpronta disponibili in commercio.

> Per una migliore aderenza del materiale ai
portaimpronta in metallo o plastica, utilizza-
re un adesivo per portaimpronta per siliconi
A (ad es. Tray Adhesive, DMG).
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Impiego raccomandato

Impronta con tecnica della doppia

miscelazione

1. Riempire il portaimpronta con Honigum-
Heavy. Per effettuare questa operazione,
tenere il portaimpronta leggermente inclina-
to sotto la cannula di miscelazione.

Avvertenza: onde evitare la formazione di bol-
le d’aria, la punta della cannula di miscelazione
deve essere sempre immersa nella pasta duran-
te I'applicazione.

» Applicare Honigum-Light sulla preparazione
con la siringa. Attenersi alle relative istruzio-
ni per l'uso.

Avvertenza: le due operazioni di riempimento
del portaimpronta e applicazione con la siringa
devono concludersi contemporaneamente, in
quanto la temperatura pil elevata del cavo ora-
le favorisce la polimerizzazione precoce del mate-
riale applicato con la siringa rispetto a quello appli-
cato nel portaimpronta.
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2. Inserire lentamente il portaimpronta pieno
nel cavo orale entro i tempi di lavorazione,
forzando leggermente, e rilevare I'impronta
della preparazione.

3. Trascorso il tempo di presa richiesto, estrar-
re 'impronta dal cavo orale; fare riferimento
a “Estrazione” a pagina 51.

Realizzazione di impronte di correzione

Avvertenza: tra I'impronta preliminare e I'im-
pronta di correzione non utilizzare alcol per la
pulizia e non far trascorrere pit di 30 minuti; diver-
samente, non & possibile garantire un’aderenza
sicura tra i due materiali per impronte.

1. Realizzare dei canali di sfogo nell'impronta
preliminare ed eliminare eventuali imperfe-
zioni.

2. Sciacquare con acqua e asciugare con cura
I'impronta prima di inserirla di nuovo nel
cavo orale del paziente per la prova.

3. Applicare Honigum-Light intorno alla prepa-
razione e sull'impronta preliminare. Attener-
si alle relative istruzioni per l'uso.



Inserire lentamente il portaimpronta pieno
nel cavo orale entro i tempi di lavorazione,
forzando leggermente ed esercitando una
certa pressione iniziale.

Trascorso il tempo di presa richiesto, estrar-
re I'impronta dal cavo orale; fare riferimento
a “Estrazione” a pagina 51.

Estrazione

1.

Rimuovere I'impronta estraendola parallela-
mente all’asse longitudinale dei denti prepa-
rati.

Quindi, procedere come descritto nel para-
grafo “Pulizia e disinfezione dell'impronta
finale” a pagina 51.

Pulizia e disinfezione dell'impronta
finale

» Disinfettare impronta finale immergendola

in apposite soluzioni. Si raccomanda I'utiliz-
zo di una soluzione di glutaraldeide al 2 %.

Accertarsi che il disinfettante usato sia adat-
to per essere utilizzato con siliconi per
impronte reticolati per addizione.
Attenersi scrupolosamente alle indicazioni
fornite dal produttore del disinfettante.
Asciugare I'impronta finale e conservarla
fino alla colata; fare riferimento a “Conser-
vazione dell'impronta” a pagina 52.

Per ulteriori informazioni, & possibile anche
consultare il parere della DGZMK. Parere
della DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de.
ADA raccomanda di attenersi alle Direttive
del Consiglio su materiali, strumenti e
attrezzature odontoiatriche. Disinfezione
delle impronte. JADA 1991;122(3):110;
www.ada.org

Colata e galvanizzazione

> Il tempo minimo per la colata dell'impronta

dopo averla estratta dal cavo orale & di
30 minuti.
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Per la colata, si raccomanda I'utilizzo di gessi duri
(ISO 6873; tipo 3, ad es. Moldano, Bayer) o super-
duri per forme (ISO 6873, tipo 4; ad es. Fujirock
I, GC). Limpronta pud essere rivestita in rame
o argento.

Conservazione dell'impronta

» Conservare I'impronta in un luogo asciutto
a temperatura ambiente (15-25°C/
59-77 °F).

> Tenere al riparo dalla luce solare diretta.

Limpronta ¢ stabile e puo essere colata anche a

distanza di mesi mantenendo inalterata la sua

precisione.

Specifiche tecniche

Honigum-Heavy il M

Tempo di lavorazione* [min] | < 2:00 | < 2:15
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Honigum-Heavy

Tempo di permanenza in

bocca [min] 2315 | 23:15
Variazione dimensionale
dopo 24 ore [%] =040 <040
Deformazione permanente | _ 050 | <050
%] i
Deformazione per 14 |14
compressione [%] A R
Durezza Shore A =67 |=67
Honigum-Heavy i M
Fast | Fast
Tempo di lavorazione* [min] | < 1:15 | < 1:15
Tempo di permanenza in 52:00 | = 2:00
bocca [min] D
Variazione dimensionale <040 | <040

dopo 24 ore [%]




Honigum-Heavy il M
Fast | Fast

I?’eforma2|one permanente | 0,50 | <0550

[%]

Deformazllone Eer 14 =14

compressione [%]

Durezza Shore A ~67 |=67

*| tempi indicati si riferiscono a una temperatura ambiente di
23 °C e un tasso normale di umidita relativa del 50 %. In caso di
temperature pili elevate o piti basse, i tempi si abbreviano o si
prolungano rispettivamente.

Il tempo di lavorazione indica lo spazio di tempo che va dall’i-
nizio della miscelazione fino al momento in cui il portaimpron-
ta viene posizionato nel cavo orale del paziente.

Disinfezione del Automix-Dispenser

Il Automix-Dispenser & riutilizzabile dopo la
disinfezione, tuttavia occorre sostituirlo in caso
di evidenti tracce di usura.

La disinfezione puo essere eseguita con un nor-
male disinfettante ad immersione disponibile in

commercio. Si raccomanda di utilizzare esclusi-
vamente disinfettanti approvati dall’stituto
Robert Koch (RKI). Il Automix-Dispenser & ste-
rilizzabile in autoclave.

Conservazione e scadenza

> Conservare in un luogo asciutto a tempera-
tura ambiente (15-25 °C/59-77 °F).

> Non conservare in frigorifero o congelatore.

> Tenere al riparo dalla luce solare diretta.

» Dopo l'uso, lasciare inserita la cannula gia
usata come tappo di chiusura della cartuc-
cia.

> Non usare dopo la data di scadenza.

Composizione

Polivinilsilossani, riempitivi a base di biossido di
silicio, pigmenti, additivi, platino come cataliz-
zatore
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Classificazione

ISO 4823:2000, tipo 1: Heavy-bodied consi-
stency

Confezionamento

Non disponibile negli Stati Uniti

1 cartuccia da 380 ml di pasta,

2 cartucce da 50 ml di pasta, 4 Automix-Tips

REF 909766
Fast REF 909838
8 cartucce da 50 ml di pasta,

16 Automix-Tips

REF 909837
Fast REF 909839

Disponibile solo negli Stati Uniti

1 cartuccia da 380 ml di pasta,
10 MixStar-Tips

REF 999537

Quad Fast REF 999638

10 MixStar-Tips

REF 909537
Fast REF 909638
5 cartucce da 380 ml di pasta,

50 MixStar-Tips

REF 909538
Fast REF 909637
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4 cartucce da 50 ml di pasta,

12 Automix-Tips
REF 999766
Quad Fast REF 999838

55



Instrugoes de utilizacdo Portugués

Descricdo do produto

Honigum-Heavy é um material de pré-impres-
sdo de precisdo a base de silicones de polimeri-
zagdo por adiggo.

O material esta disponivel no cartucho de segu-
ranca Automix e no cartucho MixStar cheio
pronto a utilizar, adequados para a utilizagdo no
misturador DMG MixStar-eMotion e em
outros misturadores comuns.

Indica¢Ses

* Impressdes para coroas e pontes

* Impressdes para inlays e onlays

* Impressdes de moldeira aberta de todo o
tipo, por exemplo para implantes e coroas
telescopicas
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Instruges de seguranca basicas

Apenas para o uso odontoldgico!
Conservar longe do alcance das criangas!

Interagdes

Lavar abundantemente os residuos de solu-
¢Oes de retracdo com éagua, caso contrario
estes poderdo provocar um prolongamento
do tempo de presa.

Evitar o contacto da impressdo com solven-
tes organicos ou liquidos contendo solven-
tes, caso contrério podera ocorrer a dilatagdo
do material e, consequentemente, impreci-
sdes do molde.

Evitar o contacto do material de impresséo
com luvas de latex. ADMG recomenda a uti-
lizagdo de luvas & base de PVC ou PE.

N&o combinar Honigum-Heavy com mate-
riais de impressdo de silicone reticulado por
condensagao ou de poliéter.

Os residuos de materiais a base de metacri-
lato podem alterar o comportamento de soli-



dificagdo de materiais de impressdo de sili-
cone. Caso se tenha procedido previamente
a uma restauragdo, limpar cuidadosamente,
antes da moldagem, a preparacdo e o tecido
circundante com uma gaze embebida em
alcool e agua borrifada.

Manuseamento do cartucho MixStar

no DMG MixStar-eMotion 2. Retirar o fecho do cartucho e descartar. Apli-
car uma cénula de mistura nova.

» Observar as informagdes de utilizagdo do
»MixStar-eMotion«!

Nota: para obter um resultado de mistura ide-
al,a DMG recomenda a utilizagdo das cnulas de
mistura fornecidas pela DMG. Todas as canulas
de mistura estdo disponiveis em embalagens de
recarga.

1. Para abrir o cartucho, empurrar a corredica
de bloqueio para cima. No retirar a corredi-
ca de bloqueio do cartucho.
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Nota: preparar o cartucho novo para a primeira
utilizagdo, descartando aproximadamente os pri-
meiros 3 cm do comprimento do corddo.

Nota: ap6s a aplicagdo, manter a canula de mis-
tura utilizada no cartucho, para servir de tampa.

Manuseamento do cartucho MixStar

3. Prendera canula de mistura, fechandoacor- €M '_niSturadores de outros
redica de bloqueio. fabricantes

> Observar as informagées de utilizagdo do
misturador utilizado!

> Inserir primeiro o cartucho sem a canula de
mistura no misturador, caso contrério ndo
estaré assegurada uma mistura perfeita do
material!

> Neste caso proceder como descrito em
“Substituigdo da canula de mistura” na pagi-
na 58.

4. Inserir o cartucho no MixStar-eMotion. Um  Substituicdo da cdnula de mistura
breve sinal actstico confirma a colocagdo

> Observar as informagdes de utilizagdo do
correta do cartucho.

misturador utilizado!

58



Nota: colocar uma cinula de mistura nova antes
de cada processo de mistura.

1. Empurrar a corredica de bloqueio para cima.

2. Retirar a canula de mistura usada e remover
eventuais obstrugdes das aberturas do car-
tucho.

3. Assentar a canula de mistura firmemente nas
respetivas aberturas do cartucho.

Nota: para obter um resultado de mistura ide-
al, a DMG recomenda a utilizagdo das canulas de
mistura fornecidas pela DMG. Todas as canulas
de mistura estdo disponiveis em embalagens de
recarga.

4. Prender a canula de mistura com a corredica
de bloqueio.

Manuseamento do cartucho
Automix

e

Introdugio do cartucho

1.

Pressionar para cima a alavanca [A] localiza-
da na parte posterior do dispensador
Automix-Dispenser e puxar a corredica [B]
completamente para trés.

Puxar o trinco de plastico [C] para cima, inserir
o cartucho e travar com o trinco de plastico [C].

Nota: certificar-se de que as ranhuras no cartucho
coincidem com as do dispensador Automix-
Dispenser.
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Colocagdo da canula de mistura

1. Retirar e descartar a tampa do cartucho [D]
ou a canula de mistura usada ap6s rotacao de
90° no sentido contrario ao dos ponteiros do
relégio.

2. Aplicar uma canula de mistura nova [E].

Nota: para obter um resultado de mistura ide-

al, a DMG recomenda a utilizagdo das canulas de

mistura fornecidas pela DMG. Todas as cénulas

de mistura estdo disponiveis em embalagens de

recarga.

Nota: assegurar que as ranhuras na canula de
mistura coincidem com as do cartucho.

3. Travar a cinula de mistura rodando-a 90°
para a direita.

Aplicagio do material

> Na primeira utilizagdo de um cartucho, dis-
pensar uma quantidade de material do
tamanho de uma ervilha e descartar.
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> Misturar o material na cinula de mistura
pressionando a alavanca [G] do dispensador
Automix-Dispenser e aplicar diretamente.

Nota: Manter a cdnula de mistura utilizada apos
a aplicagdo no cartucho para servir de tampa!

Remocdo do cartucho

1. Pressionar a alavanca [A] na parte posterior
do dispensador Automix-Dispenser para
cima e puxar a corredica [B] completamente
para tras.

2. Puxar o trinco de pléstico [C] para cima e reti-
rar o cartucho.

Notas sobre a aplicacdao

» Os tempos individuais encontram-se na
secgdo “Dados técnicos” na pégina 63.

> Honigum-Heavy pode ser utilizado em
todas as moldeiras de impresséo comuns.

> Para melhorar a adesdo do material a mol-
deiras de metal ou plastico deve ser utiliza-



do um adesivo de moldeiras para silicones
por adigédo (por ex. Tray Adhesive, DMG).

Uso recomendado

Impressdo de dupla mistura

1. Aplicar Honigum-Heavy na moldeira de
impressdo. Manter a moldeira de impressao
ligeiramente inclinada sob a canula de mistu-
ra.

Nota: para evitar a inclusdo de bolhas de ar, a
seringa da canula de mistura devera permanecer
sempre imersa na massa durante a aplicagéo.
> Injetar a preparagdo com Honigum-Light.
Observar as respetivas instrugdes de
utilizagdo!
Nota: o enchimento da moldeira e a aplicagéo
com seringa devem estar concluidos em simul-
taneo, porque devido a elevada temperatura da
boca, o material injetado endurece mais rapida-
mente do que o material que se encontra na mol-
deira.

2. Dentro do tempo de processamento, posi-
cionar a moldeira cheia lentamente na boca,
aplicando forca reduzida, e realizar aimpres-
sdo da preparagdo.

3. Retiraraimpressdo da boca decorrido o tem-
po de presa, consultar “Remogao” na pagi-
na 62.

Impressao de corregio

Nota: Entre a pré-impresséo e a impressio de
corregdo ndo é permitida a limpeza com élcool
e ndo podem decorrer mais de 30 minutos, caso
contrério ndo estaré garantida a adesdo segura
entre os dois materiais de impresséo.

1. Criar canais de drenagem amplos na pré-
-impress&o e eliminar as imperfeigdes.

2. Apbs o reposicionamento de prova, lavar a
impressdo abundantemente com égua e
secar.

3. Aplicar Honigum-Light em redor da prepa-
ragdo e sobre a pré-impressdo. Observar as
respetivas instrugdes de utilizagao!
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4.

Dentro do tempo de processamento, posi-
cionar a moldeira cheia lentamente na boca,
aplicando forca reduzida, e exercer inicial-
mente uma compressdo.

Retirar aimpresséo da boca decorrido o tem-
po de presa, consultar “Remogao” na pagi-
na 62.

Remocio

1.

Retirar a impressdo na area dos dentes pre-
parados, paralelamente ao eixo longitudinal
do dente.
Em seguida proceder como descrito em
“Limpeza e desinfegdo da impressao final” na
pagina 62.

Limpeza e desinfecdo da impressdo
final

>

62

Desinfetar a impresséo final apenas com
solugdes de imersdo. A DMG recomenda a
utilizagdo de uma solugdo de glutaraldeido a
2%.

Verificar se o desinfetante utilizado esta
indicado para a utilizagdo com silicones de
impressdo reticulados por adigdo.

Seguir rigorosamente as indicagdes do
fabricante do desinfetante!

Secar a impressao final e armazenar até ao
vazamento, consultar “Armazenamento da
impressdo” na pagina 63.

Podera obter informagées adicionais na
declaragdo da DGZMK (Sociedade de
Estomatologia e Medicina Dentaria Alema).
Declaragio da DGZMK 3/93 V 1.0;
www.dgzmk.de

A ADA recomenda a observéncia do Coun-
cil on Dental Materials, Instruments and
Equipment (Conselho de Materiais, Instru-
mentos e Equipamentos Dentérios). Disin-
fection of impressions. JADA
1991;122(3):110; www.ada.org



Vazamento e galvanizacdo

» Vazar a impresséo, depois de decorridos
pelo menos 30 minutos apds a sua remogéo
daboca.

Para o vazamento a DMG recomenda a utilizagdo
de gesso duro de modelagem (ISO 6873; Tipo 3,
por ex. Moldano, Bayer) ou gesso superduro para
moldes (ISO 6873; Tipo 4, por ex. Fujirock I, GC).
A impressdo pode ser galvanizada com cobre ou
prata.

Armazenamento da impressdo

» Armazenar aimpressdo num local seco e &
temperatura ambiente (15 a 25°C/59 a
77 °F)!

> Proteger da luz solar diretal

A impresséo é dimensionalmente estavel e pode

ser vazada meses mais tarde, sem perda de pre-

cisdo.

Dados técnicos

Honigum-Heavy

Tempo de processamento®

. <200 | <2:15
[min]
Tempo de permanéncia na . .
boca [min] <315 |<3:15
Alteragdo dimensional apos
24h[%] <040 | <0,40
Deformagdo remanescente
a compressao [%] =050 <050
Deformagéo sob pressdo 14 |~14
%] i
Dureza Shore A ~67 |=67
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Honigum-Heavy il M
Fast | Fast
*
E:;;F])O de processamento <145 | <1415
Tempo de permanénciana | _ 2:00 | < 2:00
boca [min] R
lzkltﬁrF;?o dimensional ap6s <040 | <0,40
Deformagdo remanescente
<0,50 | <0,50
a compress&o [%] ! !
[D;]formagao sob pressao 14 =14
Dureza Shore A ~67 |=~67

*Os tempos indicados aplicam-se a uma temperatura ambien-
te de 23 °C e a uma humidade relativa do ar normal de 50%.
Temperaturas superiores reduzem estes tempos e temperatu-
ras inferiores aumentam-nos.

O tempo de processamento refere-se ao periodo desde o ini-
cio da mistura até ao momento maximo no qual se deve reali-
zar o posicionamento da moldeira na boca do paciente.
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Desinfecido do Automix-Dispenser

O Automix-Dispenser é reutilizivel apés a
desinfegdo, porém devera ser substituido em
caso de sinais visiveis de desgaste.

A desinfegdo pode ser realizada com um desin-
fetante de imersao comum. A DMG recomen-
da a utilizagdo exclusiva de desinfetantes cons-
tantes da lista do RKI (Robert Koch Institut). O
Automix-Dispenser também podera ser desin-
fetado em autoclave.

Armazenamento e validade

> Armazenar a temperatura ambiente (15 a
25°C/59a77 °F)!

> Nao armazenar no frigorifico ou no congela-
dor!

> Proteger da luz solar direta!

> Apbs a aplicagdo, manter a canula de mistu-
ra usada no cartucho, para servir de tampal

> Nao utilizar depois de expirado o prazo de
validade!



Composicao

Polivinilsiloxano, agentes de volume a base de
di6xido de silicio, pigmentos, aditivos, catalisa-
dor de platina

Classificagdo

ISO 4823:2000, Tipo 1: Heavy-bodied consis-
tency

Formas comercializadas

N&o se encontra disponivel nos EUA

1 cartucho com 380 ml de pasta,
10 MixStar-Tips

REF 909537

Fast

REF 909638

5 cartuchos com 380 ml de pasta,

50 MixStar-Tips

REF 909538
Fast REF 909637
2 cartuchos com 50 ml de pasta,

4 Automix-Tips

REF 909766
Fast REF 909838
8 cartuchos com 50 ml de pasta,

16 Automix-Tips

REF 909837
Fast REF 909839
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Apenas disponivel nos EUA

1 cartucho com 380 ml de pasta,

10 MixStar-Tips

REF 999537
Quad Fast REF 999638
4 cartuchos com 50 ml de pasta,

12 Automix-Tips

REF 999766

Quad Fast REF 999838
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Gebruiksinformatie Nederlands

Productbeschrijving

Honigum-Heavy is een precisieafdrukmateriaal
op basis van additievernettende siliconen.

Het materiaal is verkrijgbaar in de
Automix-veiligheidspatronen en in de gebruiks-
klaar gevulde MixStar-patronen. Deze zijn
geschikt voor gebruik in de MixStar-eMotion
van DMG en in andere in de handel verkrijgbare
mengapparaten.

Indicaties

* Kroon-en brugafdrukken

* Inlay- en onlayafdrukken

e Allerlei soorten afdrukken, bijv. voor implan-
taten en telescoopkronen

Elementaire veiligheidsinstructies

* Alleen voor tandheelkundig gebruik!
¢ Buiten het bereik van kinderen bewaren!

Wisselwerkingen

Restanten van retractieoplossingen dienen
grondig met water te worden afgespoeld,
want deze kunnen in bepaalde gevallen lei-
den tot een verlenging van de hardingstijd.
Zorg ervoor dat de afdruk niet in contact
komt met organische oplosmiddelen of
oplosmiddelhoudende vloeistoffen, omdat
dit tot zwelling van het materiaal en daardoor
tot onnauwkeurigheid bij het gieten kan lei-
den.

Zorg dat het afdrukmateriaal niet in contact
komt met latexhandschoenen. DMG advi-
seert het gebruik van handschoenen op PVC-
of PE-basis.

Combineer Honigum-Heavy niet met con-
densatievernettende afdrukmaterialen van
silicone of polyether.

Restmateriaal op basis van methacrylaat kan
het uithardingsproces van siliconenafdruk-
veranderen. Indien er al een restoratie heeft
plaatsgevonden, dient ter voorbereiding
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zorgvuldig het omliggende weefsel en de
aangedane tand met in alcohol gedrenkte
gazen en waterspray gereinigd te worden.

Gebruik van de MixStar-patroon in

de MixStar-eMotion van DMG

» Volg de gebruiksinformatie van de
»MixStar-eMotion« op! 2. Verwijder de sluiting van de patroon en gooi

deze weg. Plaats een nieuwe mengcanule.

Aanwijzing: voor een optimaal mengresultaat
beveelt DMG het gebruik aan van de bij DMG
verkrijgbare mengcanules. Alle mengcanules zijn
verkrijgbaar als navulverpakking.

1. Open de patroon door de vergrendelings-
schuif naar boven te schuiven. Trek de ver-
grendelingsschuif niet van de patroon.
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3. Zetde mengcanule vast door het sluiten van
de vergrendelingsschuif.

4. Plaats de patroon in de MixStar-eMotion. Als
de patroon correct wordt geplaatst, klinkt er
een kort akoestisch signaal.

Aanwijzing: maak nieuwe patronen vooér de eer-
ste ingebruikname gebruiksklaar door het eer-
ste lijntje van ca. 3 cm weg te gooien.

Aanwijzing: laat de gebruikte mengcanule na
het aanbrengen als dop op de patroon zitten.

Gebruik van de MixStar-patroon in
mengapparaten van andere
fabrikanten

> Volg de gebruiksinformatie van het gebruik-
te mengapparaat!

> Plaats eerst de patroon zonder mengcanule
in het mengapparaat, want anders is pro-
bleemloos mengen van het materiaal niet
gewaarborgd!

> Gain dit geval te werk zoals onder “Vervan-
gen van de mengcanule” op pagina 70
beschreven wordt.
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Vervangen van de mengcanule

» Volg de gebruiksinformatie van het gebruik-
te mengapparaat!

Aanwijzing: plaats voor iedere mengprocedu-
re een nieuwe mengcanule.

1. Schuif de vergrendelingsschuif naar boven.

2. Verwijder de oude mengcanule en maak de
opening van de patroon vrij van eventuele
proppen.

3. Zet de mengcanule stevig op de daarvoor
bestemde openingen van de patroon.

Aanwijzing: voor een optimaal mengresultaat

beveelt DMG het gebruik aan van de bij DMG

verkrijgbare mengcanules. Alle mengcanules zijn

verkrijgbaar als navulverpakking.

4. Zet de mengcanule vast met de vergrende-
lingsschuif.
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Gebruik van de Automix-patroon

Patroon plaatsen

1. Duw de hendel [A] aan de achterkant van de
Automix-Dispenser omhoog en trek de
schuif [B] volledig terug.

2. Klap het kunststofklepje [C] omhoog, plaats
de patroon en zet die vast met het kunststof-
klepje [C].

Aanwijzing: zorg ervoor dat de inkepingen in

de patroon overeenkomen met die van de

Automix-Dispenser.



Mengcanule plaatsen

1. Trek de dop [D] van de patroon of de
gebruikte mengcanule door deze 90° links-
om te draaien en werp de dop weg.

2. Plaats een nieuwe mengcanule [E].

Aanwijzing: voor een optimaal mengresultaat
beveelt DMG het gebruik aan van de bij DMG
verkrijgbare mengcanules. Alle mengcanules zijn
verkrijgbaar als navulverpakking.

Aanwijzing: zorg ervoor dat de inkepingen in
de mengcanule overeenkomen met die van de
patroon.

3. Zet de mengcanule vast door deze 90°
rechtsom te draaien.

Materiaal aanbrengen

» Als u een patroon voor het eerst gebruikt,
dient u de eerste 3 mm materiaal eruit te
drukken en weg te gooien.

> Meng het materiaal in de mengcanule door
het bedienen van de hendel [G] van de
Automix-Dispenser en breng dit direct aan.

Aanwijzing: laat de gebruikte mengcanule na
gebruik als dop op de patroon zitten!

Patroon verwijderen

1. Duw de hendel [A] aan de achterkant van de
Automix-Dispenser omhoog en trek de
schuif [B] volledig terug.

2. Klap kunststofklepje [C] omhoog en verwij-
der de patroon.

Gebruiksinstructies

> De individuele tijden staan vermeld in de
rubriek “Technische gegevens” op pagi-
na74.

> Honigum-Heavy kan in alle gebruikelijke
afdruklepels worden gebruikt.

» Om de adhesie van het materiaal aan meta-
len of kunststof lepels te verbeteren, kunt u
een lepeladhesiemiddel voor A-siliconen
(bv. Tray Adhesive van DMG) gebruiken.
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Aanbevolen gebruik

Dubbel gemengde afdruk

1. Vul de afdruklepel met Honigum-Heavy.
Houd de afdruklepel daarbij enigszins schuin
onder de mengcanule.

Aanwijzing: om luchtbellen te vermijden, moet
de punt van de mengcanule bij het aanbrengen
altijd in de massa ondergedompeld blijven.

» Omspuit de preparatie met Honigum-Light.
Houd u aan de bijbehorende gebruiksaan-
wijzing!

Aanwijzing: het vullen van de afdruklepel en

het omspuiten dienen gelijktijdig te eindigen,

omdat het omspuitmateriaal vanwege de hoge-
re mondtemperatuur sneller uithardt dan het
materiaal in de afdruklepel.

2. Positioneer de afgevulde lepel binnen de ver-
werkingstijd met lichte kracht langzaam in de
mond en druk de preparatie af.
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3. Haal de afdruk na afloop van de uithardings-
tijd uit de mond; zie “Uitnemen” op pagi-
na73.

Correctieafdruk

Aanwijzing: tussen de voorafdruk en de correc-
tieafdruk mag niet met alcohol gereinigd worden
en mogen niet meer dan 30 minuten liggen, want
anders kan een goede hechting tussen de beide
afdrukmaterialen niet gewaarborgd worden.

1. Breng royaal afvoerkanalen aan in de vooraf-
druk en verwijder imperfecties.

2. Spoel de afdruk na het proefreponeren gron-
dig met water af en laat deze drogen.

3. Breng Honigum-Light aan om de preparatie
en op de voorafdruk. Houd u aan de bijbeho-
rende gebruiksaanwijzing!

4. Positioneer de afgevulde lepel binnen de ver-
werkingstijd met lichte kracht langzaam in de
mond en oefen in het begin druk uit.

5. Haal de afdruk na afloop van de uithardings-
tijd uit de mond; zie “Uitnemen” op pagi-
na73.



Uitnemen

1. Haal de afdruk in het gebied van de geprepa-
reerde tanden parallel aan de lengteas van de
tanden eruit.

2. Gadaarna te werk zoals onder “Reiniging en
desinfectie van de eindafdruk” op pagi-
na 73 beschreven wordt.

Reiniging en desinfectie van de
eindafdruk

» Desinfecteer de eindafdruk uitsluitend met
dompeloplossingen. DMG beveelt het
gebruik van een 2 %-oplossing van glutaaral-
dehyde aan.

> Let erop dat het gebruikte ontsmettings-
middel geindiceerd is voor gebruik met
additievernettende afdruksiliconen.

> Volg de aanwijzingen van de fabrikant van
het ontsmettingsmiddel nauwkeurig op!

» Droog de eindafdruk en bewaar deze tot
het gieten; zie “Bewaren van de afdruk” op
pagina 74.

> Voor meer informatie verwijzen wij u naar
het advies van de DGZMK (Duitse
vereniging voor tand-, mond- en
kaakheelkunde). Advies van de DGZMK
3/93V 1.0; www.dgzmk.de

> De ADA (American Dental Association)
adviseert om de Council on Dental Materi-
als, Instruments and Equipment te volgen.
Disinfection of impressions. JADA
1991;122(3):110; www.ada.org

Gieten en galvaniseren

» De afdruk mag op zijn vroegst 30 minuten
na verwijdering uit de mond gegoten wor-
den.

Voor het gieten adviseert DMG het gebruik van

modelhardgips (ISO 6873; type 3, bv. Moldano,

Bayer) resp. superhardgips voor vormen (ISO

6873; type 4, bv. Fujirock Il, GC). De afdrukken

kunnen met koper of zilver gegalvaniseerd worden.
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Bewaren van de afdruk

» Bewaar de afdruk droog bij kamertempera-
tuur (15 tot -25 °C/59 tot -77 °F)!

> Niet blootstellen aan direct zonlicht!

De afdruk is vormvast en kan, zelfs na maanden,

zonder verlies van nauwkeurigheid gegoten wor-

den.

Technische gegevens

Honigum-Heavy il M
Verwerkingstijd* [min] <2:00 | <2:15
Verblijftijd in de mond [min] | = 3:15 | = 3:15
M:iatverandermg na24 <040 | <040
u %]

Drukvervormingsrest [%] <0,50 | <0,50
Vervorming onder druk [%] | =14 |=14
Hardheid Shore A =67 | =67
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Honigum-Heavy il M
Fast | Fast
Verwerkingstijd* [min] <1:15|<1:15
Verblijftijd in de mond [min] | > 2:00 | > 2:00
Maatverandering na 24 <040 | <040
u [%]
Drukvervormingsrest [%] <0,50 | <0,50
Vervorming onderdruk [%] | =14 | =14
Hardheid Shore A =67 | =67

*De aangegeven tijden gelden bij een kamertemperatuur van
23°C en een normale relatieve luchtvochtigheid van 50 %.
Hogere temperaturen verkorten en lagere temperaturen ver-
lengen deze tijden.

De verwerkingstijd beschrijft de tijd vanaf de aanvang van het
mengen tot aan het tijdstip waarop de positionering van de
lepel op zijn laatst plaats moet vinden.



Desinfectie van de Automix-
Dispenser

De Automix-Dispenser kan na de desinfectie
opnieuw worden gebruikt, maar moet bij dui-
delijke tekenen van slijtage worden vervangen.

De dispenser kan worden gedesinfecteerd door
deze onder te dompelen in een in de handel
verkrijgbaar desinfectiemiddel. DMG adviseert
uitsluitend die desinfectiemiddelen te gebrui-
ken die staan vermeld in de lijst van het Robert
Koch Institut. De Automix-Dispenser is boven-
dien autoclaveerbaar.

Opslag en houdbaarheid

» Droog bewaren bij kamertemperatuur
(15 tot 25 °C/59 tot 77 °F)!

» Nietin de koel- of diepvrieskast bewaren!

> Niet blootstellen aan direct zonlicht!

> Laat de gebruikte mengcanule na gebruik
als dop op de patroon zitten!

> Niet gebruiken nadat de houdbaarheidsda-
tum is verstreken!

Samenstelling

Polyvinylsiloxaan, vulstoffen op basis van silici-
umdioxide, pigmenten, additieven, platinumka-
talysator

Classificatie

ISO  4823:2000,
consistentie

type 1: dik vloeibare

Handelsvormen

Niet verkrijgbaar in de VS

1 patroon met 380 ml pasta, 10 MixStar-Tips

REF 909537
Fast

REF 909638
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5 patronen met 380 ml pasta,

50 MixStar-Tips

REF 909538
Fast REF 909637
2 patronen met 50 ml pasta, 4 Automix-Tips
REF 909766
Fast REF 909838
8 patronen met 50 ml pasta,

16 Automix-Tips

REF 909837
Fast REF 909839
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Alleen verkrijgbaar in de VS

1 patroon met 380 ml pasta, 10 MixStar-Tips

REF 999537
Quad Fast REF 999638
4 patronen met 50 ml pasta,

12 Automix-Tips

REF 999766
Quad Fast REF 999838




Brugsanvisning Dansk

Produktbeskrivelse

Honigum-Heavy er et praecisionaftryksmateria-
le pd basis af additionstveerbindende silikoner.
Materialet fas i Automix-sikkerhedsmagasinet
og i det brugsklare, fyldte MixStar-magasin, der
er velegnet til brug i DMG MixStar-
eMotion-blandingsapparater og andre gangse
blandingsapparater.

Indikationer

* Krone- og broaftryk

* Inlay- og onlayaftryk

* Overaftryk af enhver type, f.eks. til implanta-
ter og teleskoper

Grundlaeggende
sikkerhedsanvisninger

Kun til dental brug!
Opbevares utilgaengeligt for barn!

Vekselvirkninger

Skyl rester fra retraktionsoplasninger
omhyggeligt af med vand, i modsat fald kan
hardningstiden forleenges.

Undgs, at aftrykket kommer i kontakt med
organiske oplasningsmidler eller med
vasker, der indeholder oplasningsmidler, da
materialet kan svulme op og derved fore til
ungjagtigheder i udstebningen.

Undgs, at aftryksmaterialet kommer i kon-
takt med latexhandsker. DMG anbefaler at
anvende handsker af PVC eller PE.
Honigum-Heavy ma ikke kombineres med
kondensationstvarbindende silikone- eller
polyether-aftryksmaterialer.

Rester af methacrylat-baserede materialer
kan ndre afbindingen af silikoneaftryksma-
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terialer. Hvis der forinden er foretaget en
restaurering, renses praeparationen og det
omliggende vaev omhyggeligt med
alkoholvaedet gaze og vandspray inden
afstgbningen.

Handtering af MixStar-magasinet i
DMG MixStar-eMotion

2. Traek lukningen af magasinet, og kassér den.
Set en ny blandekanyle pa.

> Folg brugsanvisningerne for
»MixStar-eMotion«!

NB: For at opna et optimalt blanderesultat anbe-
faler DMG, at DMG’s blandekanyler anvendes.
Alle blandekanyler fas som refill-pakninger.

1. Abn magasinet ved at skubbe laseskyderen
opefter. Undga at treekke l3seskyderen af
magasinet.
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3. Fastger blandekanylen ved at lukke l3sesky-
deren.

4. Sat magasinet i MixStar-eMotion. Et kort
akustisk signal bekraefter, at magasinet er
korrekt placeret.

NB: Inden nye magasiner anvendes forste gang,
skal de gares klar til brug ved at kassere de far-
ste ca. 3 cm af fyldet.

NB: Lad den brugte blandekanyle blive sidden-
de som lukning p& magasinet efter pafaring.

Handtering af MixStar-magasinet i
blandingsapparater fra andre
producenter

> Overhold brugsanvisningen for det anvend-
te blandingsapparat!

> Placér herefter magasinet uden blandekany-
le i blandingsapparatet; ellers kan en perfekt
blanding af materialet ikke sikres!

> G3 i dette tilfelde frem som beskrevet
under "Udskiftning af blandekanylen” pa
side 80.
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Udskiftning af blandekanylen

» Overhold brugsanvisningen for det anvend-
te blandingsapparat!

NB: Inden hver blandingsprocedure skal der paszt-

tes en ny blandekanyle.

1. Skub ldseskyderen opefter.

2. Trak den gamle blandekanyle af, og fjern
eventuelle propper fra magasinabningerne.

3. Seet blandekanylen fast pa den respektive
magasindbning.

NB: For at opna et optimalt blanderesultat anbe-

faler DMG, at DMG'’s blandekanyler anvendes.

Alle blandekanyler fas som refill-pakninger.

4. Fastger blandekanylen med l3seskyderen.
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Handtering af Automix-magasinet

Indsat magasin

1. Tryk armen [A] pa bagsiden af
Automix-dispenseren opefter, og trek sky-
deren [B] helt tilbage.

2. Vip plastldsen [C] opefter, st magasinet i,
og stop den med plastldsen [C].

NB: Var opmarksom p4, at udsparingerne pa

magasinet og pa Automix-dispenseren skal stem-

me overens.



Szt blandekanylen pa

1. Treek magasinkappen [D] eller den brugte
blandekanyle af, og kassér den efter at have
drejet den 90° i retning mod uret.

2. Saten ny blandekanyle [E] pa.

NB: For at opna et optimalt blanderesultat anbe-
faler DMG, at DMG’s blandekanyler anvendes.
Alle blandekanyler fas som refill-pakninger.

NB: Var opmarksom p3, at udsparingerne pa
blandekanylen og p& magasinet skal stemme over-
ens.

3. Drejblandekanylen 90° i retning med uret til
stop.

Péfer materiale

» Ved farstegangsbrug af et magasin trykkes
en cirka aertstor maengde af materialet ud
og kasseres!.

» Bland materialet ved at aktivere armen [G]
pa Automix-dispenseren i blandekanylen,
og pafer det direkte.

NB: Lad den brugte blandekanyle blive sidden-
de som lukning pd magasinet efter pafering!

Tag magasinet af

1. Tryk armen [A] pad bagsiden af
Automix-dispenseren opefter, og trek sky-
deren [B] helt tilbage.

2. Vip plastldsen [C] opefter og tag magasinet
af.

Brugsanvisninger

> Deindividuelle tider ses i rubrikken "Tekni-
ske data” pd side 84.

> Honigum-Heavy kan bruges i alle geengse
aftryksskeer.

> For at forbedre materialets vedhaftning til
metal- eller plastskeer bar der anvendes et
skeadhaesiv til A-silikone (f.eks. DMG Tray
Adhesive).
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Anbefalet anvendelse

Dobbeltblandingsaftryk

1. Fyld aftryksskeen med Honigum-Heavy. Hold
derved aftryksskeen let skrat under blande-
kanylen.

NB: For at undgs luftindeslutninger skal blande-
kanylens spids hele tiden vare inde i massen,
mens der appliceres.

> Injicer preeparationen med Honigum-Light.
Folg den dertil hgrende brugsanvisning!

NB: Fyldningen af aftryksskeen og injektionen
skal afsluttes samtidigt, da et injiceret materiale
pé grund af den egede mundtemperatur haerder
hurtigere end materialet i aftryksskeen.

2. Positionér langsomt den fyldte aftryksske
inde i munden inden for forarbejdningstiden
og uden at bruge krafter, og form preepara-
tionen.

3. Tag aftrykket ud af munden, nar
hardningstiden er afsluttet, se "Udtagning”
pé side 83

82

Korrekturaftryk

NB: Der ma ikke g& mere end 30 minutter mel-
lem foraftrykket og korrekturaftrykket, for at de
to aftryksmaterialer binder sikkert med hinanden.

1. Udfer tilstreekkeligt store udlgbskanaler i for-
aftrykket, og ret imperfektioner.

2. Skyl aftrykket grundigt i vand efter repone-
ring, og lad det tarre.

3. Péfer Honigum-Light omkring preeparatio-
nen og pé foraftrykket. Folg den dertil haren-
de brugsanvisning!

4. Positionér langsomt den fyldte aftryksske
inde i munden inden for forarbejdningstiden
og uden at bruge kreefter, og udfer et indle-
dende stempeltryk.

5. Tagaftrykket ud af munden, ndr haerdningsti-
den er afsluttet, se "Udtagning” pé side 83



Udtagning

1. Tagaftrykket i omradet ved de praeparerede
teender ud parallelt med tandens lzngdeakse.

2. G3 efterfolgende frem som beskrevet under
"Rengearing og desinfektion af slutaftrykket”
pa side 83.

Rengoring og desinfektion af
slutaftrykket

» Slutaftrykket md kun desinficeres med dyp-
peoplasninger. DMG anbefaler at anvende
en 2% glutaraldehydoplasning.

» Veer opmarksom p3, at det anvendte desin-
fektionsmiddel er indiceret til anvendelse
med additionstveaerbindende aftrykssiliko-
ner.

» Overhold ngije desinfektionsmiddelprodu-
centens anvisninger!

» Lad slutaftrykket torre, og opbevar det ind-
til udstgbning, se "Opbevaring af aftrykket”
pé side 84

> Der er ogsd yderligere informationer i
DGZMK-udtalelsen. Udtalelse fra DGZMK
3/93 V 1.0; www.dgzmk.de.

» ADA recommends to follow Council on
Dental Materials, Instruments and Equip-
ment. Disinfection of impressions. JADA
1991;122(3):110; www.ada.org

Udstgbning og galvanisering
> Aftrykket ma tidligst udstebes 30 minutter
efter udtagning af munden.

Til afstebning anbefaler DMG at anvende model-
hardgips (ISO 6873; type 3, f.eks. Moldano, Bay-
er) eller superhardgips til formgivning (1SO 6873,
type 4; f.eks. Fujirock Il, GC). Aftrykket kan kob-
ber- og selvgalvaniseres.
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Opbevaring af aftrykket Honigum-Heavy i 0
> Opbevar aftrykket tgrt ved rumtemperatur
(15-25°C/59-77 °F)! Fast | Fast
» Beskyttes mod direkte sol! Forarbejdningstid* [min] <1:15|<1:15
Aftrykket er formstabilt og kan ogsd udstebes uden | Opholdstid i munden [min] | 2 2:00 | > 2:00
tab af preecision efter flere méneders forlgb. DI - ringof
2‘l‘rrrlle[;s]lonsaen ringefter | _ 0,40 | <0,40
Tekniske data -
Trykdeformeringsrest [%] | <0,50 | < 0,50
Honigum-Heavy il il Deformering under tryk[%] |=~1,4 |=14
Forarbejdningstid* [min] <2:00 | <2:15 Shore-A-hdrdhed ~67 |=67
OphOldStid i munden [min] | = 3:15 | = 3:15 *De angivne tider gaelder for en rumtemperatur pa 23 °C og en
normal relativ luftfugtighed pa 50 %. Hgjere temperaturer for-
Dimensionsaendring efter korter, lavere temperaturer forleenger de angivne tidsforlgb.
24 h 1% <0,40 | <0,40 Forabejdningstiden beskriver tidsrummet fra blandebegyn-
[ °] delsen til det tidspunkt, hvor skeen senest skal positioneres
Trykdeformeringsrest [%] | <0,50 | < 0,50 Fpatientens mund.
Deformering under tryk [%] | =14 |=14
Shore-A-hardhed =67 |=67
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Desinfektion af Automix-dispenseren

Automix-dispenseren kan bruges igen efter
desinfektion, men skal udskiftes ved synlige
spor af slitage.

Desinfektionen kan ske med et almindeligt des-
infektionsmiddel til neddypning. DMG anbefaler
udelukkende anvendelse af desinfektionsmidler
angivet hos RKI (Robert Koch Institut).
Automix-dispenseren kan desuden autoklaveres.

Opbevaring og holdbarhed

» Opbevar aftrykket tort ved rumtemperatur
(15-25°C/59-77 °F)!

> Maikke opbevares i kgle- eller fryseskab!

» Beskyttes mod direkte sol!

» Lad den brugte blandekanyle blive siddende
som lukning pa magasinet efter pafaring!

> Ma ikke leengere anvendes efter overskri-
delse af holdbarhedsdatoen!

Sammensztning

Polyvinylsiloxan-materialer, fyldstoffer pé basis
af siliciumdioxid, pigmenter, additiver, platinka-
talysator

Klassifikation

ISO  4823:2000,
consistency

type 1: Heavy-bodied

Varetyper

Fas ikke i USA

1 magasin a 380 ml pasta, 10 MixStar-Tips

REF 909537

Fast

REF 909638
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5 magasiner a 380 ml pasta, 50 MixStar-Tips

Fas kun i USA

1 magasin a 380 ml pasta, 10 MixStar-Tips

REF 999537

Quad Fast

REF 999638

4 magasiner a 50 ml pasta, 12 Automix-Tips

REF 999766

REF 909538
Fast REF 909637
2 magasiner a 50 ml pasta, 4 Automix-Tips
REF 909766
Fast REF 909838
8 magasiner a 50 ml pasta, 16 Automix-Tips
REF 909837

Fast REF 909839
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Quad Fast
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Bruksanvisning Svenska

Produktbeskrivning

Honigum-Heavy &r ett precisions-avtrycks-
material baserat pé additionspolymeriserande
silikoner.

Materialet finns tillgangligt i Automix-
sdkerhetspatroner och som fyllda, bruksklara
MixStar-patroner, som lampar sig fér anviand-
ning i DMG MixStar-eMotion och i ytterligare
handelsbrukliga blandningsapparater.

Indikationer

*  Avtryck for kronor och broar

*  Avtryck for inlay och onlay

o Avtryck av alla slag for t.ex. implantat- och
teleskopkonstruktioner

Grundliggande sikerhetsinformation

Endast for bruk inom tandvarden!
Forvaras oatkomligt for barn!

Interaktioner

Spola av rester av retraktionslosning ordent-
ligt med vatten, annars kan det leda till att
hérdningstiden forliangs.

Lat inte avtrycket komma i kontakt med orga-
niska l6sningsmedel eller vatskor som inne-
héller I6sningsmedel, eftersom materialet d&
kan svilla vilket kan leda till felaktigheter i
den utslagna modellen.

Undvik att avtrycksmedlet kommer i kontakt
med latexhandskar. DMG rekommenderar
anvindning av handskar tillverkade pa poly-
vinylklorid (PVC)- eller polyeten (PE)-bas.
Kombinera inte Honum-Heavy med konden-
sationshardande avtrycksmaterial av silikon
eller polyetrar.

Materialrester med metakrylat som bas kan
férandra hardningen for silikonavtrycksma-
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terial. Om en restaurering genomférts ska
preparationen och omgivande vivnad
rengbras noggrant med alkoholdrankt
gasbinda och vattenspray innan avtrycket
gors.

Handhavande av MixStar-patronen i
DMG MixStar-eMotion

> Beakta bruksanvisningen for
“MixStar-eMotion”!

1. Oppna patronen genom att skjuta ldsspérren
uppat. Dra inte av ldsspérren fran patronen.
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2. Draav locket fran patronen och kasta det.
Sitt pd en ny blandningsspets.

Notera: For att f3 ett optimalt blandningsresultat
rekommenderar DMG anvéindning av de
blandningsspetsar som DMG tillhandahaller.
Alla blandningsspetsar gar att bestilla i
pafyliningsférpackning.



3. Las fast blandningsspetsen genom att stinga
|assparren.

4. Sétt i patronen i MixStar-eMotion. En kort
ljudsignal bekréftar att patronen placerats
ratt.

Notera: Vid férsta anvandningen av nya patro-
ner ska du kassera de forsta 3 cm av det uttryck-
ta materialet.

Notera: Den anvinda blandningsspetsen lam-
nas kvar efter applikationen som lock fér patro-
nen.

Handhavande av MixStar-patronen i
andra tillverkares blandningsapparater.

> Lés bruksanvisningen for den blandningsap-
parat du ténker anvindal

> Sitt forst i patronen utan blandningsspets i
blandningsapparaten, annars kan optimal
blandning av materialet inte garanteras.

> | detta fall féljer du beskrivningen “Byta ut
blandningsspetsen” pd sid 89

Byta ut blandningsspetsen

> L&s bruksanvisningen fér den blandningsap-
parat du ténker anvinda!

89



Notera: Sitt fast en ny blandningsspets fére var-
je blandning.

1. Skjut I3sspérren uppat.

2. Draavden gamla blandningsspetsen och ren-
sa patronéppningen fran eventuella materi-
alproppar.

3. Sitt fast blandningsspetsen ordentligt pa den
avsedda 3ppningen pa patronen.

Notera: For att f3 ett optimalt blandningsresul-
tat rekommenderar DMG anvindning av de
blandningsspetsar som DMG tillhandahaller.
Alla  blandningsspetsar gdr att bestilla i
pafyliningsforpackning.

4. Las fast blandningsspetsen med lasspérren.

2

Handhavande av Automix-patronen

Satta i patronen

1.

Tryck spak [A] pd@ baksidan av
Automix-dispensern uppat och dra tillbaka
slid [B] helt.

Fall upp plastspérren [C], sitt i patronen och
13s fast den med plastspéarren [C].

Notera: Kontrollera att urtagen pa patronen och
pa Automix-Dispenser stimmer &verens.



Sétta fast blandningsspetsen

1. Vrid patronskyddet [D] eller den anvénda
blandningsspetsen 90° moturs och dra sedan
av och sling dem.

2. Sitt pd en ny blandningsspets [E].

Notera: For att fa ett optimalt blandningsresul-

tat rekommenderar DMG anvindning av de bland-

ningsspetsar som DMG tillhandahaller. Alla bland-

ningsspetsar ~ gar  att  bestilla i

pafyllningsférpackning.

Notera: Kontrollera att urtagen pa patronen och
pa blandningsspetsen passar ihop.

3. Blandningsspetsen l3ses fast genom att du
vrider den 90° medurs.

Applicera materialet

» Nar en patron anvinds for férsta gdngen ska
du forst trycka ut material av ca en &rtas
storlek och kasta bort detta.

» Aktivera spaken [G] pad Automix-dispensern
fér att blanda materialet i blandningsspet-
sen och sedan applicera det direkt.

Notera: Den anvinda blandningsspetsen lam-
nas efter anvandningen kvar som lock for patro-
nen!

Ta ur patronen

1. Tryck spaken [A] pd baksidan av
Automix-Dispenser uppét och dra tillbaka sli-
den [B] helt.

2. Fallupp plastspéarren [C] och avldgsna patro-
nen.

Anvindarinstruktioner

> De individuella tiderna hittar du i avsnittet
“Tekniska data” pa sid 94.

> Honigum-Heavy kan anvindas i alla konven-
tionella avtrycksskedar.

> For att férbattra adhesionen mellan materi-
alet och avtrycksskedar av metall eller plast
kan ett skedadhesiv for A-silikoner (t.ex.
DMG Tray Adhesive) anvindas.
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Rekommenderad anvindning

Enstegsteknik

1. Fyll Honigum-Heavy i avtrycksskeden. Hall
avtrycksskeden ldtt vinklad under bland-
ningsspetsen vid pafyliningen.

Notera: For att undvika luftblasor i avtrycksma-

terialet ska spetsen pad blandningsspetsen alltid

befinna sig nere i det uttryckta materialet vid app-

liceringen.

» Spruta Honigum-Light runt preparationer-
na. Félj bruksanvisningen for detta materia-
let!

Notera: Anpassa appliceringen av materialet pa
tanderna resp. i avtrycksskeden s3 att avtrycks-
skeden blir fardigfylld och kan placeras i patien-
tens mun samtidigt som appliceringen av sprut-
materialet dr klart. Sprutmaterialet kan annars
hinna hirda i den hégre muntemperaturen.

2. Denfyllda avtrycksskeden placeras langsamt
och utan hart tryck éver preparationerna i
munnen inom bearbetningstiden.
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3. Nar hérdningstiden &r avslutad avlagsnas
avtrycket ur munnen, se "Avlidgsna avtryck-
et” pa sid 93

Tvastegsteknik

Notera: Mellan féravtryck och korrekturavtryck
far det inte rengéras med alkohol, och det far inte
gd langre n 30 minuter. | annat fall kan det inte
garanteras att de bada avtrycksmaterialen bin-
der sakert till varandra.

1. Gor generosa kanaler i féravtrycket som
Gverskottsmaterial kan flyta ut genom och
avldgsna underskar och interferenser.

2. Efter reponering av avtrycket ska det noga
skoljas av med vatten och torkas.

3. Applicera Honigum-Light runt de preparera-
de tinderna och i foravtrycket. Folj bruksan-
visningen for detta materialet!

4. Positionera langsamt den fyllda skeden med
en liten kraftanstrangning, och ge ett stam-
peltryckinitialt.

5. Tauravtrycket ur munnen efter hardningsti-
den, se "Avldgsna avtrycket” pa sid 93



Avldgsna avtrycket

1. Avligsna avtrycket parallellt med tindernas
lingdaxel i preparationsomradet.

2. G3 direfter tillviga sdsom beskrivs under
"Rengoring och desinfektion av det definiti-
va avtrycket” pd sid 93

Rengoring och desinfektion av det
definitiva avtrycket

» Desinficera det definitiva avtrycket enbart
genom nedsankning i [6sning. DMG rekom-
menderar anvindning av 2-%-ig glutaralde-
hyd|&sning.

» Se noga till att det anvinda desinfektions-
medlet &r avsett fér anvandning till addi-
tionspolymeriserande avtryckssilikoner.

» Desinfektionsmedeltillverkarens instruktio-
ner ska foljas noggrant!

» Hur det definitiva avtrycket ska torkas resp.
férvaras tills det slds ut, se “Férvaring av
avtrycket” pa sid 94

> Yiterligare information hittar du ocksa
under “Stellungnahme der DGZMK”
(DGZMK, Tyska tandldkarsillskapet).
Stellungnahme der DGZMK 3/93 V 1.0;
www.dgzmk.de

> ADA recommends to follow Council on
Dental Materials, Instruments and Equip-
ment. Disinfection of impressions. JADA
1991;122(3):110; www.ada.org

Utslagning och galvanisering av
modell
> Avtrycket ska slds ut tidigast 30 minuter
efter att det avldgsnats ur patientens mun.
For utslagning av modellen rekommenderar DMG
anvindning av modellhdrdgips (ISO 6873; klass
IIl, t.ex. Moldano, Bayer) resp. superhérdgips (ISO
6873, klass IV; t.ex. Fujirock Il, GC). Avtrycket kan
galvaniseras med koppar eller silver.
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Forvaring av avtrycket

> Forvara avtrycket torrt i rumstemperatur
(15-25°C/59-77 °F)!

» Skyddas fran direkt solbestrélning!

Avtrycket &r formstabilt och kan dven slds ut efter

flera manader utan att precisionen gar férlorad.

Honigum-Heavy il M

Shore A hérdhet =67 |=67

Honigum-Heavy i M0
Fast | Fast

Bearbetningstid* [min] <1:15|<1:15

Tid i munnen [min] >2:00 | = 2:00

Dimensionsférandring efter

24 timmar [%] =040 <040

Kvarstdende

tryckdeformation [%] =050<0,50

Deformation under

tryckbelastning [%] =14 =14

Shore A hardhet ~67 |=67

Tekniska data
Honigum-Heavy M M
Bearbetningstid* [min] <2:00 | <2:15
Tid i munnen [min] 23:15|23:15
Dimensionsférandring efter
24 timmar [%] <040 <040
Kvarstdende
tryckdeformation [%] =050 <050
Deformation under
tryckbelastning [%] =14 -4
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*Angivna tider giller vid en rumstemperatur pa 23 °C och en
normal relativ luftfuktighet pa 50%. Hégre temperaturer for-
kortar tiderna, ligre temperaturer férlinger dem.
Bearbetningstiden &r tiden fran det att blandningen pabérias,
till sista tidpunkt da skeden maste vara placerad i ritt lige i
patientens mun.



Desinfektion av Automix-dispensern

Automix-dispensern kan 3teranvindas efter
desinfektion. Byt ut dispensern om synliga spar
av slitage skulle upptrada.

Desinficeringen kan utféras med ett vanligt
desinfektionsmedel avsett for desinfektion
genom nedsankning. DMG rekommenderar att
endast desinfektionsmedel som &r upptagna pa
RKl:s (Robert Koch-institutets) lista anvinds.
Automix-dispensern kan dessutom autoklave-
ras.

Férvaring och hallbarhet

> Forvaras torrt vid
(15-25°C/59-77 °F)!

> Far ejforvaras i kylskap eller frysfack!

» Skyddas fran direkt solbestrélning!

» Den anvinda blandningsspetsen limnas
efter appliceringen kvar som lock pa patro-
nen!

» Anvind inte materialet efter angivet hallbar-
hetsdatum!

rumstemperatur

Sammansittning

Polyvinylsiloxan, fyllmedel som baseras pa
kiseldioxid, pigment, tillsatser, platinakatalysa-
torer

Klassificering

ISO  4823:2000,
consistency

typ 1: Heavy-bodied

Forsiljningsformer

Saluférs ej i USA

1 patron a 380 ml pasta, 10 MixStar-Tips

REF 909537

Fast REF 909638
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5 patroner a 380 ml pasta, 50 MixStar-Tips

REF 909538
Fast REF 909637
2 patroner a 50 ml pasta, 4 Automix-Tips

REF 909766
Fast REF 909838
8 patroner a 50 ml pasta, 16 Automix-Tips
REF 909837

Fast REF 909839
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*Saluférs endast i USA

1 patron a 380 ml pasta, 10 MixStar-Tips

REF 999537

Quad Fast

REF 999638

4 patroner a 50 ml pasta, 12 Automix-Tips

REF 999766

Quad Fast

REF 999838




Instrukcja uzycia Polski

Opis produktu

Honigum-Heavy to tworzywo do precyzyjnych
wyciskébw wstepnych na bazie silikonéw addy-
cyjnych.

Tworzywo jest dostepne w zabezpieczonym
wkiadzie Automix oraz w gotowym do uzycia
wkiadzie MixStar, ktory jest przeznaczony do
zastosowania w urzadzeniu MixStar-eMotion
marki DMG i innych urzadzeniach mieszajacych
dostepnych w handlu.

Wskazania

* Deformacje koron i mostow

*  Wyciski do wktadéw koronowych typu inlay
i onlay

*  Wyciski wszelkiego rodzaju, np. do implan-
tow i teleskopow

Podstawowe wskazowki
bezpieczehstwa

* Tylko do zastosowar stomatologicznych!
¢ Przechowywaé w miejscu niedostepnym dla
dziecil

Interakcje

* Pozostatosci roztwordw retrakcyjnych nale-
2y doktadnie sptuka¢ woda, w przeciwnym
razie moze dojs¢ do wydtuzenia czasu wigza-
nia.

¢ Unika¢ stycznosci wycisku z rozpuszczalni-
kami organicznymi lub ptynami zawierajacy-
mi rozpuszczalniki, w przeciwnym razie
moze doj$¢ do specznienia materiatu i tym
samym do niedoktadnosci w odlewie.

e Unika¢ kontaktu materiatu wyciskowego
z rekawicami lateksowymi. DMG zaleca sto-
sowanie rekawic na bazie PCW lub PE.

¢ Honigum-Heavy nie nalezy faczy¢ z materia-
tami wyciskowymi z polietylenu ani silikonu
sieciujgcego kondensacyjnie.

97



* Pozostatoéci materiatéw na bazie metakryla-
néw moga zmienia¢ whasciwosci wyciskow
silikonowych badz materiatéw do rejestracji
sity zgryzu. W przypadku uzycia produktu,
przed wykonaniem wycisku nalezy oczysci¢
miejsce za pomoca gazy nasaczonej alkoho-
lem i wody w sprayu.

Postugiwanie si¢ wktadem MixStar

w urzadzeniu DMG MixStar-

eMotion

» Nalezy przestrzega¢ informacji dotyczacych
uzytkowania »MixStar-eMotion«!
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1. Aby otworzy¢ wkiad, nalezy przesunaé zasu-
we blokujacg w gore. Nie nalezy zdejmowaé
zasuwy blokujacej z wkiadu.

2. Zdjaé i wyrzuci¢ zamknigcie wktadu. Natozyé
nowa kaniule mieszajaca.

Wskazéwka: aby uzyska¢ optymalny wynik

mieszania, DMG zaleca zastosowanie kaniul

mieszajacych dostepnych w DMG. Wszystkie

kaniule mieszajace s dostepne w opakowaniu

uzupetniajacym.



3. Zablokowat¢ kaniule mieszajaca, zamykajac
suwak blokujacy.

4. Wiozy¢ wktad do urzadzenia MixStar-
eMotion. Krotki sygnat akustyczny potwier-
dza prawidtowe umieszczenie wktadu.

Wskazéwka: przed wykonaniem pierwszego
wycisku przygotowa¢ nowy wktad do uzycia, wyci-
skajac pasmo masy dtugosci ok. 3 cm, ktére nastep-
nie nalezy wyrzucic.

Wskazowka: Po zakoriczeniu naktadania nale-
2y pozostawi¢ zuzyta kaniule na wkiadzie jako
zatyczke.

Postugiwanie si¢ wktadem MixStar
w urzadzeniach mieszajacych innych
producentéw

> Przestrzegac instrukcji uzycia stosowanego
urzadzenia mieszajacego!

> Najpierw do urzadzenia mieszajacego nale-
2y wiozy¢ wkiad bez kaniuli mieszajacej,
W przeciwnym razie nie mozna zagwaranto-
wac wiasciwego zmieszania masy.

> W takim przypadku postepowaé zgodne
z opisem w punkcie “Wymiana kaniuli mie-
szajacej” na stronie 100 .
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Wymiana kaniuli mieszajacej
> Przestrzegac instrukcji uzycia stosowanego
urzadzenia mieszajacego!

Wskazowka: przed kazdym procesem miesza-

nia nalezy zatozy¢ nowa kaniule mieszajaca.

1. Zasuwe blokujaca przesunaé w gére.

2. Zdja¢ starg kaniule mieszajacy i usungé
z otworu kaniuli wszelki zaschnigty materiat.

3. Nasadzi¢ stabilnie kaniule mieszajacg na
odpowiednie otwory we wkiadzie.

Wskazéwka: aby uzyska¢ optymalny wynik mie-

szania, DMG zaleca zastosowanie kaniul miesza-

jacych dostepnych w DMG. Wszystkie kaniule

mieszajace s dostepne w opakowaniu uzupet-

niajgcym.

4. Zablokowa¢ kaniule mieszajacg za pomoca
zasuwy blokujace;j.
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Postugiwanie sie¢ wktadem Automix

Umieszczanie wkiadu

1. Diwignie [A] z tylu dozownika
Automix-Dispenser podnies¢ do gory i cat-
kowicie odsuna¢ zasuwe blokujacg [B].

2. Rygiel z tworzywa sztucznego [C] odchyli¢
w gbre, wlozy¢ nabdj i zablokowa¢ go za
pomoca rygla [C].

Wskazéwka: Zwroci¢ uwage, aby wyztobienia

w naboju i dozowniku Automix-Dispenser odpo-

wiadaly sobie.



Naktadanie kaniuli mieszajacej

1. Sciaggnat kapturek naboju [D] lub zuzyta
kaniule mieszajaca obracajac ja 0 90° w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, a nastepnie wyrzucic.

2. Natozy¢ nowa kaniule mieszajaca [E].

Wskazéwka: aby uzyska¢ optymalny wynik mie-

szania, DMG zaleca zastosowanie kaniul miesza-

jacych dostepnych w DMG. Wszystkie kaniule

mieszajace s dostepne w opakowaniu uzupet-

niajgcym.

Wskazéwka: zwréci¢ uwage, aby wyztobienia

w kaniuli mieszajacej i wktadzie byly wzajemnie

dostosowane.

3. Zablokowa¢ kaniule mieszajaca, obracajac ja
0 90° w kierunku zgodnym z ruchem wska-
z6wek zegara.

Naktadanie materiatu

> Przy pierwszym uzyciu wkiadu nalezy wyci-
sna¢ niewielka ilo¢ materiatu wielkosci zia-
renka grochu i nastepnie wyrzucic j3.

> Zmiesza¢ materiat w kaniuli mieszajacej,
naciskajagc  dzwignie [G] w dozowniku
Automix-Dispenser i od razu nanie$¢ go na
wybrane miejsce.

Wskazéwka: Po zakoriczeniu naktadania nale-
2y pozostawi¢ zuzytg kaniule na wkiadzie jako
zatyczke!

Wyjmowanie wkiadu

1. Diwignie [A] z tylu dozownika
Automix-Dispenser podnie$¢ do géry i cat-
kowicie odsuna¢ zasuwe blokujaca [B].

2. Odchyli¢ w gore rygiel z tworzywa sztuczne-
go [C]i wyjaé nabgj.

Wskazéwki dotyczace uzycia

> Indywidualny czas jest podany w rubryce
“Dane techniczne” na stronie 104 .

> Honigum-Heavy mozna stosowaé we
wszystkich powszechnie uzywanych tyzkach
wyciskowych.
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> Aby zwiekszy¢ przyczepno$¢ masy do tyzek
metalowych lub plastikowych, nalezy zasto-
sowac klej do tyzek wyciskowych (np. DMG
Tray Adhesive).

Zalecane zastosowanie

Pobieranie wycisku dwuwarstwowego

1. Napei¢ masa Honigum-Heavy tyzke wyci-
skowa. W tym celu tyzke wyciskowa nalezy
przytrzymac nieco ukosnie pod kaniulg mie-
sZaj3ca.

Wskazéwka: Aby uniknaé wtracen powietrza,

koricéwka kaniuli mieszajacej podczas aplikacji

powinna by¢ zawsze zanurzona w masie.

> Spryska¢ preparowany obszar Honigum-
-Light. Przestrzega¢ wiadciwej instrukcji uzy-
cial

Wskazdwka: Napetnianie fyzki i spryskiwanie nale-

2y zakoniczy¢ jednocze$nie, poniewaz podwyzszo-

na temperatura w jamie ustnej powoduje szybsze
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utwardzanie spryskiwanego materiatu w poréwna-
niu z materiatem znajdujacym sie na tyzce.

2. W czasie obrdbki tyzke wypetniong materia-
tem nalezy odpowiednio ustawi¢ w jamie ust-
nej przy uzyciu nieznacznej sity i wykonac
wycisk preparowanego obszaru.

3. Po uplywie czasu wigzania nalezy wyjaé
wycisk z jamy ustnej, patrz , Wyjmowanie”
na stronie 103.

Whyciski korekcyjne

Wskazéwka: Aby obie masy wyciskowe $cisle
sie potaczyty, pomiedzy wykonaniem wycisku
wstepnego i wycisku korekcyjnego nie wolno uzy-
wac alkoholu do czyszczenia i nie powinno upty-
nac wiecej niz 30 min.

1. Umiesci¢ wystarczajaco duzo kanatéw odply-
wowych w wycisku wstepnym i usungé miej-
sca draznigce.

2. Po prébnym ponownym pozycjonowaniu
gruntownie oczysci¢ wodg i osuszy¢ wycisk.



Natozy¢ mase Honigum-Light wokét opraco-
wania oraz na wycisk wstepny. Przestrzega¢
wiasciwej instrukgji uzycia!

W czasie obrobki tyzke wypetniong materia-
tem nalezy odpowiednio ustawi¢ w jamie ust-
nej przy uzyciu nieznacznej sity i wykonac
wycisk preparowanego obszaru.

Po uplywie czasu wigzania nalezy wyjaé
wycisk z jamy ustnej, patrz , Wyjmowanie”
na stronie 103.

Wyjmowanie

1.

Wycisk nalezy wyjmowac w obrebie opraco-
wywanych zebéw réwnolegle do osi wzdtuz-
nej zebow.

Kontynuowa¢ w sposéb opisany w punkcie
»Czyszczenie i dezynfekcja wycisku korico-
wego” na stronie 103 .

Czyszczenie i dezynfekcja wycisku
koncowego

>

Do dezynfekcji wycisku koficowego nalezy
stosowac tylko roztwory przeznaczone do
zanurzania. DMG zaleca stosowanie
2 %-owego aldehydu glutarowego.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby stosowany $ro-
dek dezynfekujacy nadawat sie do uzycia
z silikonami addycyjnymi do wykonywania
wyciskow.

Nalezy bardzo doktadnie przestrzegaé
wskazéwek producenta $rodka dezynfekuja-
cego!

Wysuszy¢ wycisk koficowy i przechowaé do
momentu wykonania odlewu, patrz “Prze-
chowywanie wycisku” na stronie 104.
Dalsze informacje zawarte s3 takze
w komentarzu DGZMK (Niemieckie
Towarzystwo Stomatologiczne). Komentarz
DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

ADA (Amerykaniskie Towarzystwo Stoma-
tologiczne) zaleca przestrzeganie wytycz-
nych w zakresie materiatéw w stomatolo-
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gicznych, instrumentéw i wyposazenia.
Dezynfekcja wyciskow. JADA
1991;122(3):110; www.ada.org

Odlewanie i galwanizacja

» Odlew wycisku mozna wykona¢ najwcze-
$niej po 30 minutach od wyjecia go z jamy
ustnej.

Do wykonania odlewu DMG zaleca uzycie twar-

dego gipsu modelowego (ISO 6873; typ 3, np.

Moldano, firmy Bayer) lub gipsu bardzo twarde-

go do form (ISO 6873; typ 4, np. Fujirock Il, GC).

Wycisk mozna galwanizowa¢ miedzia i srebrem.

Przechowywanie wycisku

»  Wycisk przechowywaé w suchym miejscu
w temperaturze pokojowej (15-25°C/
59-77 °F)!

» Chroni¢ przed bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych!
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Wycisk zachowuje swoj ksztalt i nawet po upty-
wie kilku miesigcy mozna wykona¢ odlew, nie
zmniejszajac jego precyzyjnosci.

Dane techniczne

Honigum-Heavy il M
Czas obrdbki* [min] <2:00 | <2:15
Czas pozostawienia w jamie . .
ustnej [min] >3:15 | 23:15
fz‘}'f[";]wym'ar” po <0440 | <040
Resztkowe odksztatcenie

pod wplywem $ciskania [%] =050 <050
Odksztatcenie pod

wptywem Sciskania [%] =14 =4
Twardo$¢ w skali Shore'a ~67 |=67




Honigum-Heavy il M
Fast | Fast
Czas obrébki* [min] <115 <1115
Czas pozostawienia w jamie 52:00 | = 2:00
ustnej [min] R
ZmswmAPO <040 <040
Resztkowe odksztatcenie
pod wplywem $ciskania [%] =050 <050
Odksztatcenie pod
wplywem §ciskania [%] =14 =4
Twardos¢ w skali Shore'a ~67 |=67

*Podany czas odnosi si¢ do temperatury pokojowej, wynosza-
cej 23 °C i normalnej wilgotnosci wzglednej powietrza, wyno-
szacej 50%. Wyzsze temperatury skracajg, a nizsze wydtuza-
ja podany czas.

Czas oznacza okres od rozpoczecia mieszania do momentu,
w kt6érym najpozniej musi nastapic¢ umieszczenie tyzki w jamie
ustnej pacjenta.

Dezynfekcja dozownika Automix-
Dispenser

Po dezynfekcji dozownik Automix-Dispenser
nadaje si¢ do ponownego uzycia, jednak
w przypadku widocznych $ladow zuzycia, nale-
2y go wymieni¢ na nowy.

Do dezynfekcji mozna stosowaé dostepny
w handlu system dezynfekcji metoda zanurze-
niowa. DMG zaleca stosowanie wytacznie $rod-
kéw dezynfekcyjnych zatwierdzonych przez RKI
(Instytut im. Roberta Kocha). Dozownik
Automix-Dispenser nadaje si¢ réwniez do
dezynfekcji w autoklawie.

Przechowywanie i trwatos¢ produktu

> Przechowywac w suchym miejscu w tempe-
raturze pokojowej (15-25°C /59-77 °F)!

> Nie przechowywa¢ w lodéwce ani zamra-
zarce!

» Chroni¢ przed bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych!
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» Po zakoriczeniu naktadania nalezy pozosta-
wic zuzyta kaniule na wktadzie jako zatycz-
ke!

> Nie stosowa¢ po uptywie terminu przydat-
noéci do uzycial

Sktad

Poliwinylosiloksany, wypetniacze na bazie dwu-
tlenek krzemu, barwniki, dodatki chemiczne,
katalizator platynowy

Klasyfikacja

ISO 4823:2000, typ 1: Heavy-bodied
consistency
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Opakowania

Produkt niedostepny w USA

10 koficowek MixStar-Tips

1 wkiad zawierajacy 380 ml pasty,

REF 909537

Fast

REF 909638

50 koricowek MixStar-Tips

5 wktadéw zawierajacych 380 ml pasty,

REF 909538

Fast

REF 909637




2 wktady zawierajgce po 50 ml pasty,

4 koncowki Automix-Tips

4 wktady zawierajace po 50 ml pasty,
12 koficowek Automix-Tips

REF 909766

REF 999766

Fast

REF 909838

Quad Fast

REF 999838

8 wktadéw zawierajacych po 50 ml pasty,

16 koricowek Automix-Tips

REF 909837

Fast

REF 909839

Dostepne wylacznie w USA

1 wkiad zawierajacy 380 ml pasty,

10 koricowek MixStar-Tip
REF 999537
Quad Fast REF 999638
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WUHdopmaums no npumeHeHunio  Pycckuii

OnucaHue npoaykra

Honigum-Heavy — BbicokoTOUHbLI MaTepuan
ANA NpeaBapuTE/NbHBLIX OTTUCKOB Ha OCHOBE
CUNMKOHOB 106aBOYHOTO OTBEPXKAEHNS.
Matepuan npennaraetca B KapTpuaXKax
Automix 1 roTosbix kapTpumikax MixStar,
KOTOpbI€e NpeAHa3HaueHbl A1 UCNO/b30BaHNA
8 annapate DMG MixStar-eMotion u apyrvx
CTaHAAPTHbIX annapaTax A/18 CMELUNBaHNA.

Moka3zaHusa

* Cnenku KOPOHOK U MOCTOB

* Cnenku BKNaaoK v Hak1afok

* Jlobbie cnenkm nocae NpuMepKu, Hanpu-
Mep, IMN/IaHTaTOB U TeNleckonos
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OcHOBHbIe Mepbl NpeaoCTOpOXKHOCTU

¢ [lpeaHasHaueHO UCK/IIOUUTENBHO AN NpU-
MeHeHus B cTomaTtonoruu!
¢ XpaHuTb B HeAOCTYNHOM Ans AeTei mecte!

Bsaumopeitcteue

e TwaTenbHO CMbIBaTe OCTaTKN PETPaKLIMOH-
HbIX PaCTBOPOB BOAO BO M3bexaHue yBenu-
UeHWs BPEMEHW CXBATbIBaHWS.

* He nonyckaiiTe kOHTaKTa cnenka c opraHu-
YECKMMM PaCTBOPUTENAMMN UMW XKUAKOCTS-
MU, COAiEP>KaLLMMM PacCTBOPUTENN, TOCKO/1b-
Ky B TAKOM C/ly4ae BO3MOXHbI HabyxaHue
MaTepuana 1 HETOUHOCTb C/IENKOB.

* He nonyckaiTe KOHTaKTa CI€MOYHOM MacChl
¢ natekcHbIMmM nepyatkamn. DMG pekomeH-
AyeT NCNo/b30BaTh NepYaTKM Ha OCHOBE
MBX namn M3.

¢ He koM6uHupyiite Honigum-Heavy c mate-
pyanamu Ans CNenkos KOHAEHCUPYIOLLErO
TMNa UK € NOIN3PUPHBIMU MaTepUanamu.



* OcraTku MaTepuanos Ha OCHOBE MeTakpy- N\ AN
nNaTa MOTYT M3MEHMTb XapakTep OTBepAeHMs
CUNMKOHOBBIX GOPM 1 MaTepuasos, UCMOb-
3yembix Ans onpeneneHus npukyca. Ecau
6biNa NpoBeaeHa NepBUYHas pecTaBpaLns,
nepea  W3roToB/leHWEM  c/lenka
oTnpenapupoBaHHbie 3y6bl 1 NpuneratolLyto

TKaHb C/ieAyeT TIATeNbHO NpoTepeTb

BaTHbIM LIAPVKOM, MPOMMUTaHHLIM ClpTOM, 1. UTOGbI OTKPBITL KAPTPUAXK, CABUHBTE 3anop-

1 TWWaTE/IbHO NPOMBITb BOAHOM CTPYyei. HyI0 3a/1BUKKY BBepX. He BbIHVMaiiTe 3anop-
HY!O 3aBVKKY U3 KapTpUaXa.

Pa6ora c kapTpumkamu MixStar B
annapate DMG MixStar-eMotion

» CnepnyiTe ykasaHUAM NO UCMO/b30BAHUIO
MixStar-eMotion!

2. CHumuTe C KapTpuaxa 3aLUMTHBIA KOMAYoK,
€ro MO>XHO BbI6POCVITb. YcTaHoBWTE HOBbI
CMECUTE/IbHbIN HAKOHEYHUK.
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Yka3zaHue: ans obecneyeHuns onTUManbHOro
pesynbTaTa cMelumBaHnsa komnaHus DMG peko-
MeH/YeT CMO/Ib30BaTb CMECUTEIbHbIE HaKOHeu-
HUKM, KOTOPbIE MOXHO NPUOBPECTU Y KOMMaHNM
DMG. Bce cmecuTeibHbIE HAKOHEUHWKN MOXK-
HO NPUOGPECTM B KauecTBe 3anacHOM yNakoBKM.

3. 3aduKcupyiiTe CMECUTEIbHBIN HAKOHEUHUK,
3aKpbIB 3aMOPHYHO 3aABNXKKY.
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4. BcTaBbTe kapTpuaX B annapat A5 CMeLn-
BaHua MixStar-eMotion. KopoTkuii 3Byko-
BOI CUTHa I NOATBEPANT NPaBU/ILHOCTb yCTa-
HOBKM KapTpuaXa.

YKa3aHue: nepe/ nepBbIM UCMO/b30BaHNEM
MOArOTOBLTE HOBbIY KAPTPUAX K paboTe, BbiMy-
CTUB nepB.ble Npn6.. 3 cM MaTepuana.

Y ka3aHue: noc/ne HaHeceHUs MaTepuana ocTaBb-
T€ UCMO/Ib30BAHHbIN CMECUTE/TbHbIN HaKOHEeY-
HWK B Ka4€CTBe KO/INa4ka AN KapTpunaxa.



Ucnonb3osaHue kapTpumxa MixStar
B CMeCcUTe/IbHbIX annapartax Apyrux
npoussoautenei

> Cnenyinte ykasaHUAM MO MPUMEHEHIO
KOHKPETHOTO annapara.

> CHauana BCTaBbTe B annapat kapTpumk 6e3
CMECUTE/IbHOTO HaKOHEYHUKa, TakK Kak B
NpOTUBHOM Cnyyae 6e3ynpeuHoe 3ameLm-
BaHWe MaTepuana He rapaHTupyertcs!

> B Takom cnyuae neicTsyiiTe, Kak ONMCaHO B
pasaene “3ameHa CMeCUTE/ILHOTO HaKOHeY-
Huka” Ha cTpaHuue 111.

3amMeHa cmecuTesibHOro
HaKOHeYHUuKa

» CnepyitTe ykasaHMAM MO MPUMEHEHWIO
KOHKPETHOTO annapara.

Y KasaHue: 114 KaXKa0ro NpoLecca 3aMeLlnBaHus
VCMO/Ib3YHTE HOBbIA CMECUTE/IbHBIA HAKOHEUHUK.

1. CaBuHbTe 3aMopHYIO 3a1BUKKY BBEPX.

2. CH/MWTe CTapblil CMecUTe bHbIA HakoHeY-
HUK 11 OUNCTUTE OTBEPCTME KapTpUaXa OT
BO3MOXHO OCTaBLUErocs MaTepuana.

3. 3aTem npouHo 3aduKcupyiTe CMecuTe b-
Hbli HAKOHEYHMK Ha COOTBETCTBYHOLLMX
OTBEPCTUAX KapTpuaXKa.

YkasaHue: ans obecneveHns onTUMaabHOro
pesynbTaTa cmelmBaHus komnanus DMG peko-
MEH/YeT UCMO/Ib30BaTb CMECUTE/TbHbIE HAKOHEY-
HUKM, KOTOPbIE MOXHO NPUOBPECTU Y KOMMaHWM
DMG. Bce cmecuTenbHbIE HAKOHEYHUKN MOXKHO
np1oBpecTu B KauecTBe 3aNacHoOM ynakoBKy.

4. 3apuKcupyinTe HaKOHEUHWK 3anopHOW
3a4BUKKON.
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Ob6palueHue c KapTpumrem Automix

Y craHoBKa KapTpuaka

1. TMoaeiMnTe BBEPX Pbiuakok [A] Ha ThiIbHOM
uactu ancnercepa Automix-Dispenser u
BbIABMHLTE Ha3ad A0 OTKa3a CKOJb3ALUMIA
3atsop [B].

2. TMpunoaHumuTe nnactukossin pukcarop [C],
YCTaHOBMTE KapTPWAXK U 3aKpENUTE ero nna-
cTUKOBBIM pukcaTopom [C].

Ykazanue: Cneaure, utobbl npopesu Ha kap-
TpU/XKe COBMaAanu C COOTBETCTBYIOLLMMM BbICTY-
namu Ha avcneHcepe Automix-Dispenser.
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Y cTaHOBKa CMECUTE/IbHOTO HAKOHEUHMKa

1. CHumnTe konnauok kaptpuaxa [D] nam
UCMO/b30BaHHbI CMECUTE/bHbI HaKOHeu-
HUK, NOBEPHYB NPOTUB YaCOBOW CTPEsIKN Ha
90°, n BbIGpOCBTE MX;

2. YcTaHOBWTE HOBbI CMECUTE/bHbI HaKOHEY-
Huk [E].

Y KasaHue: Ans obecneyeHns onTMManbHOro

pe3ynbTaTa cmewwmBaHns komnanus DMG peko-

MEH/yeT UCMO/b30BaTh CMECUTE/IbHbIE HaKOHEY-

HUKW, KOTOPbIE MOXHO NPUOGPECTH Y KOMMaHUM

DMG. Bce cMecnTeNbHbIE HAKOHEUHUKM MOXK-

HO Np1OBPECTM B KauecTBe 3anacHOM yNakoBKM.

Y KasaHue: cneauTe 3a TEM, uTO6bI Na3bl Ha CMe-
CUTE/IbHOM HaKOHEYHUKEe CoBMaaasin C COOTBET-
CTBYOLLMMMU BbICTYMaMU Ha KapTpuaxke.

3. 3aduKcupyiiTe CMeCUTENbHbI HAKOHEUHMK,
MoBEpHyB ero o Yacosoi cTpesnke Ha 90°.

HaHecenue matepuana
> [lpu nepBoM MCMONb30BaHUM KapTpuaxa
BbllaBUTeE M BbIGPOCLTE HEGOIbLLIOE KO-



UecTBO MaTepuana (pasmepom C ropoLn-
Hy).

> CMmewaiiTe MaTepuan B CMECUTE/IbHOM
HaKOHeuHWKe, HaxxaB Ha kypok [G] ancnen-
cepa Automix-Dispenser, n Henocpea-
CTBEHHO HaHecuTe MaTepuarn.

Y Ka3aHue: nocne HaHeceHus MmaTtepwuana ucnosib-
30BaHHbI CMECUTE/IbHbIN HAKOHEYHUK OCTaBb-
T€ B Ka4ecTBe Ko/ina4ka ANsA KapTpunaxa.

MssneueHne kaptpuaka

1. TloabiMuTe BBEPX PbiuaXok [A] Ha TbiIbHOM
uacTu ancneHcepa Automix-Dispenser u
BbIABMHbLTE Ha3aA A0 OTKa3a CKO/b3ALNIA
3atBop [B].

2. TMpunoaHumuTe nnactukosbiit pukcatop [C]
1 U3BNEKNTE KapTPUaXK.

YKa3aHuA No npuMeHeHuto

> MHavBuayasibHble 3HAUEHUS BPEMEHN Npu-
Be/eHbl B pasaene “TexHuueckme Xxapakre-
puctvku” Ha cTpanuue 116.

> Marepuan Honigum-Heavy moxeT ncnosnb-
30BaTbCsi BO BCEX OOGBIUHBIX OTTUCKHBIX
NOXKaX.

> [Ins ynyuweHus aaresvu npeasaputeNb-
HOW CNIEMOYHOM MACChl K C/IEMOUHbIM JIOX-
KaMm 13 MeTasif1a UK NacTUKa UCTOb3yeT-
s aaresvBHoe CpeacTBo Ans A-CUIMKOHOB
(Hanpumep, DMG Tray Adhesive).

PekomeHayemblii cnocob
npuMeHeHus

Cnenok aBOHOrO CMeLIMBaHMA

1. 3anonHuTe CNENoYHYIO I0XKY MaTepuanom
Honigum-Heavy. lNpwv 3Tom aepxwte noxky
MoA CMECUTE/IbHBIM HaKOHEUHWKOM C er-
KM HaK/I0HOM.

Y Ka3aHue: Bo nsbesxkaHue BK/IIOUEHNI BO3AY-
Xa Npy HaHECEHNN KOHUMK CMECUTE/IbHOTO HaKo-
HEYHWKa 10/1KEH BCEra OCTaBaTbCA MOTPYXeH-
HbIM B Maccy.
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» Hanecute Honigum-Light Ha npenapupo-
BaHHoe Mecto. Cobtopaiite TpeboBaHus
VHCTPYKUMM N0 NPUMEHeHWo!

Y Ka3zaHue: Hano/IHeHNe C/IeNOUYHON /TOXKM 1
TNOKPbITUE NOATOTOB/IEHHOTO YYacTka A0/KHbI
6bITb 3aBepLIEHbl OIHOBPEMEHHO, MOCKO/IbKY
BC/1E/CTBME MOBbILIEHHON TEMNepaTypbl poTo-
BOV MO/IOCTY HaHOCUMas YKpbiBatoLLas Macca
oTBepaeBaeT bbicTpee MaTepuana B CIeNoYHoM
NIOXKe.

2. [o vcTeueHnsa BpeMeHU CXBaTblBaHMA pas-
MECTUTE HaMO/HEHHYO JI05KKY BO PTY U CHU-
MUTE CNenok npenapypoBaHHOro yyacTka.

3. Mo wncTeueHUN BpeMeHU CxBaTbiBaHWA
U3B/IEKMTE C/IENOK U3 MONOCTM pTa «M3Bne-
ueHue cnenka» Ha cTpaHuue 114.

Koppektupytowmii otruck

Y KasaHue: Bpems Mex/y NpeBapuTe/IbHbIM 1
KOPPEKTUPYIOLLIMM OTTUCKOM He [0/XKHO npe-
BbiLIaTh 30 MUHYT, Tak)Ke 3anpelLaeTcs UCMoslb-
30BaTh /11 OUNCTKU CMIUPT, B NPOTMBHOM C/y-
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uYae HaflexXHOe CoeIMHeHWe [IByX MaTepunasios
He rapaHTUpyeTcs.

1. TpoaenaiiTe B NpeABapUTE/IbHOM OTTUCKE
60/1bILIOE UNCNO APEHAKHBIX KaHaNoB U
ycTpaHuTe nedexTi.

2. Mocne npo6Hoi KoppeKUMn OTTUCK Heob-
XOAMMO TLATE/IbHO NPOMBITb 1 MPOCYLUNTD.

3. Hanecute Honigum-Light Ha npenapuposaH-
HbI Y4aCTOK 1 Ha NPeABapuTE/IbHbIA OTTUCK.
Cobntogaiite Tpe6OBaHUA UHCTPYKLMW NO
npumeHeHwuo!

4. [o ncteueHns BpemeHu cxBaTbiBaHWA pa3-
MECTUTE HarMOo/IHEHHYIO JI0KKY BO Ty U npu-
KMUTE C Haua/IbHbIM AaBIEHUEM.

5. Mo wucteuyeHnn BpemeHW CxBaTblBaHMA
M3B/IEKWNTE CNENOK U3 MOMOCTU PTa, CM.
«M3Bneuenue cnenka» Ha ctpaHuue 114.

U3BneueHune cnenka

1. Cnenok n3snekaeTcs Ha yyacTke npenapw-
POBaHHbIX 3y60B NapasinesibHO UX NPOAO/Ib-
HOM ocK.



2. 3aTem neiicTByiTe, Kak OnucaHo B pasaene > [anbHemilasa MHbOpMauMs conepxuTcs

«OuncTka 1 Ae3nHPpeKLmMs OKOHUATE IbHOTO Takke B 3ak/oueHun [epmaHckoro

cnenka» Ha ctpaHuue 115. obuecTsa 3y6HOM, POTOBOM Y YeNIOCTHOM

Tepanuu (DGZMK). 3akntouenne DGZMK

Ouucrka u aeanHbekuus 3/93 v 1.0;
OKOHYaTe/IbHOro c/ienka www.dgzmk.de.

> AmepyKaHCKas accoLalms CToMaToNoros
(aDa) pekomeHpayeT cnenosaTb ykasaHUAM
coBeTa MO CTOMaTO/IOTMYECKUM MaTepua-
NaM, WHCTpyMeHTam n o6opynoBaHuio
(Council on Dental Materials, Instruments
and Equipment), pasgen «[esunHeekumns
cnenkos». JADA 1991;122(3):110; www.
ada.org

> [e3nHduUuMpyiTe OKOHUYaTE/IbHbIN CNIEMNOK
TO/IbKO METOAOM MOTPY>KEHUA B PacTBOP.
DMG pekomeHayeT ncnonb3oatb 2 % pac-
TBOP [/yTapoBOrO asbAernaa.

» Y6eautecs, U4To UCMOb3yeMOe Ae3nNHPpeK-
LMOHHOE CPEACTBO PaspeLLeHo s paboTbl
C OTTUCKHBIM CU/IMKOHOM [06aBOYHOTO
oTBepX/AeHUA.

> CambIM TLaTe bHbIM 06pa3om cobniopaiiTe
yKasaHWs U3rOTOBUTENA OTHOCUTE/IbHO
nesnHduuMpytoero cpeactsal

> TpocylnTe OKOHYaTeNbHBIN CNenok v xpa- >  Cienok MOXKHO UCMO/b30BaTb ANA OT/INBKM

OrtnuBka U HaHeceHHne
rasibBaHU4YeCKUX NOKPbITUA

HWUTE ero 10 MOMEHTa 3a/IMBKU, CM. pa3aen He paHee uem uepes 30 muHyT nocne
“Cnocob xpaHeHus cnenka” Ha CTpaHu- U3BJIEYEHNS U3 MOMOCTM pPTa.
ue 116.

Ons otnuskm komnanus DMG pekomenayet
1Cnonb30BaTh MOAE/NbHbIN TBepabif rvnc (ISO 6873;
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T1n 3; Hanpumep, Moldano, Bayer) nnu runc nosei-
weHHo TBepaocTy ans otameku (ISO 6873, Tun
4; vanpumep, Fujirock Il, GC). Ha cnenku ransea-

Honigum-Heavy

BPeMﬂ HaXoXaeHusa B

HIYECKVIM CIOCOBOM MOXKET BbiTb HaHECEHO MEA- | Noa0CTY pTa [MuH.] 23152315
HOe UK cepebpAHOe NOKPLITUE.
M3meHeHue pasmepos <040 | <040
nocne 24 u [%] R R
Cnoco6 xpaHeHus cnenka a
> Cnenok XpaHUTCs B CyXOM MeCTe Npu KOM- 0 c;a;c::::: F;/e]q:opmaum <0,50 [ <0,50
HaTHOM Temnepatype (15-25°C/ P -
59-77 °F). Ledopmauma npu oxatun | 14 |-14
» He nonyckatb nonagaHus npambix contey- | [%] ' '
Hbix nyyei! Teepaocts no LLlopy (A) ~67 |=~67
Cnenku coxpaHsIoT CTabunbHyto GpopMy, Mose-
1 CO CNENKOB MOTYT BbITb OTAUTHI 6e3 noTepu | Honigum-Heavy il M
TOUHOCTY faXke Uepes HECKO/IbKO MecsLIes.
Fast | Fast
TexHuueckue xapakTepucTUuKu Bpems cxsaTbiBaHus® [MuH.] | < 1:15 | < 1:15
N Bpems HaxoxneHua B ; .
Honigum-Heavy il i noaoCTN pTa [MUH.] 22002200
* o .
Bpems cxsatbiBaHna™ [MuH.] | < 2:00 | < 2:15 M3meHeHue pasmepos <040 | <040
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nocne 24 u [%]




Honigum-Heavy il M
Fast | Fast

OcraTouHas .c;ed)opMauMﬂ <0,50 | <0550

npu oxatun [%)

,C:,eclaopmaum npuokaTAM | 4| g4

[%]

Teepnoctb o LLopy (A) ~67 | =67

*YKasaHHOe BpeMA AMCTBUTENLHO TOLKO NMpU Temnepaty-

pe 23 °C 1 HOpMa/bHOW OTHOCUTE/NLHOM BNAXHOCTN BO3AY-
xa 50%. bonee Bbicokas TemnepaTypa COKpaLLaeT 3TO BPems,
6onee HI3Kas — yBENMUMBAET.
BPEMR cxBaTbiBaHWs 0603HauaeT nepuoa BpeMEHU C Havana
NepeMeLLMBaHMA 10 MOMEHTa, He NO3AHee KOTOPOro A0KHO
6bITb BLINO/THEHO MO3VLMOHMPOBAHME JIOKKM B NOIOCTU pTa
nauveHTa.

De3nndekuns aucneHcepa Automix-
Dispenser

Mocne nesnHdekumm ancneHcep
Automix-Dispenser MOXHO U1CMo/Nb30BaTh
NOBTOPHO, HO €C/IM Ha HeM MpUCYTCTBYIOT

BUAUMbIE CNeabl W3HOCa, ero creayeT 3ame-
HUTb.

[e3nHdekumio MOXHO NPOBOANTL OBbIUHBIMU
cpeacTBamu AN Ae3vHeKLMU nyTem norpy-
skeHns. DMG pekomeHayeT ucnonb3osaTb
TO/NIbKO CpeACTBa Ae3nHPeKUMM, BXOAALLME B
cnmcok MHctutyta Pobepta Koxa. [esnHepek-
ums aucnercepa Automix-Dispenser moxet
Takke NMPOBOAWUTLCA MyTeM CTepu/M3aLmMn B
aBTOK/1aBe.

Cnoco6 v cpoku XpaHeHUs

> Cnenok XpaHWTCs B CyxOM MeCTe Npu KOM-
HaTHO Temnepatype (15-25°C/
59-77°F).

> He XpaHuTb B X0N10AW/IbHUKE UM MOPO-
3unbHuKe!

> He gonyckaTb nonaaaHMs NpAMbIX COHeY-
HbIX Nyven!

> [llocne HaHeceHWs MaTepuana OCTaBbTe
MCMO/b30BaHHbIA CMECUTE/IbHbI HAaKOHEY-
HUK B KauecTBe Ko/nauka Ans kapTpuaxal
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> He ucnonb3yitte No ncTeueHNUto cpoka rog-
HocTum!

CocraB

MoNUBMHUACMNOKCAH, HaMoONHWUTENN Ha Ga3e
ABYOKUCY KPEMHWA, NUTMEHTbI, A06aBkK, Nna-
TUHOBbIV KaTann3aTop

Knaccudukauus
ISO 4823:2000, Tvn 1: rycTas KOHCUCTEHLMA

®dopma npoparku

B CLLA He npopaetcs

5 kapTpumxeit Ha 380

M/ MacThl,

50 HakoHeuHnkoB MixStar-Tips

REF 909538
Fast REF 909637
2 kapTpuaxa no 50 M nactel,
4 HakoHeuHwuKa Automix-Tips
REF 909766
Fast REF 909838

8 kapTpumkein no 50 M nactsl,

118

16 HakoHeuHukoB Automix-Tips
1 kapTpuax Ha 380 mn nacTel,
10 HakoHeuHukoB MixStar-Tips REF 909837
REF 909537 Fast REF 909839
Fast REF 909638




*Tonbko ans npoaaxmu 8 CLUA

1 kapTpuax Ha 380 mn nacTel,
10 HakoHeuHukoB MixStar-Tips

REF 999537

Quad Fast REF 999638

4 kapTpumia no 50 mn nacTbl,
12 HakoHeuHukos Automix-Tips

REF 999766

Quad Fast REF 999838
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